Navod k obsiuze
Navod na obsluhu
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Instrukcja obstugi
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tego samego rodzaju.
3.
ochrong zdrowia ludzi oraz ochrong érodowiska.

. Zuzyty sprzet nie moze by¢ umieszczany razem z innymi odpadami.
. Zuzyty sprzet nalezy przekaza¢ do punktu zbierania zuzytego sprzetu elektrycznego lub sprzedawcy, przy zakupie nowego sprzetu

Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany procesowi przetwarzania lub odzysku, co zapewnia

. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie go facznie z innymi odpadami grozi kara grzywny / Ust. z

dn. 29.07.2005. o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym.

To urzgdzenie oznakowane jest specjalnym symbolem odzysku. Po okresie uzytkowania trzeba je zwrécic do odpowiedniego punktu

Europejskiej)

INFORMACJA O SERWISIE

W razie jakichkolwiek probleméw prosimy kontaktowac sie z autoryzowanym

serwisem lub dziatem serwisu dystrybutora.

SERWIS CENTRALNY,
ARKAAGD Sp.zo.o0.,

ul. Strycharska 4, 26-618 RADOM
Telefon / Faks: (048) 369 93 63

Lodz

Kielce

Starachowice
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zbidrki i nie wolno umieszcza¢ go razem z nieposortowanymi odpadami. Takie dziatanie przyniesie korzy$é dla érodowiska. (tylko w Unii

Warszawa

Rzeszow

WAZNE ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Podczas korzystania z urzadzen elektrycznych nalezy przestrzegaé 8.

podstawowych zasad bezpieczenstwa.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy przeczytaé niniejszg, instrukcje 9.

obstugi.

UWAGA- Jak wyeliminowa¢ niebezpieczenstwo porazenia pradem: 10.

1. Nie pozostawia¢ wiaczonej maszyny do szycia bez nadzoru.

2. Natychmiast po zakoniczeniu pracy odtaczyé maszyne od sieci.

3. Przed wymiang zaréwki wylaczy¢ maszyne i wyciagnaé wtyczke z 11.

gniazdka. Zar6wke zastapié nowa zaréwka danego typu o mocy 15 12.
W (przy napigciu 220-240 V). 18.

UWAGA - Jak wyeliminowa¢ niebezpieczernistwo oparzen, pozaru, 14.

porazenia pradem lub poniesienia innych obrazer cielesnych:

1. Nie pozwala¢ dzieciom bawi¢ si¢ maszyna. Podczas szycia na 15.
maszynie w obecnosci dzieci zachowaé szczegding ostroznosé.

2. Uzywa¢ maszyny wyfacznie w celach, ktére zostaly podane 16.
W niniejszej instrukcji obstugi. Stosowaé wytacznie oryginalne 17.
akcesoria zalecane przez producenta, wymienione w niniejszej
instrukcji obstugi.

3. Nie uzytkowac¢ maszyny, jesli przewdd zasilajacy lub wtyczka sg 18.
uszkodzone, jesli nie dziata prawidiowo, jesli spadta i uszkodzita 19.
siglub jesli wpadta do wody. W takim wypadku nalezy oddaé
urzgdzenie do kontroli, naprawy lub regulacji w najblizszym
autoryzowanym punkcie serwisowym lub u dystrybutora. 20.

4. Nie uzytkowa¢ maszyny z zakrytymi otworami wentylacyjnymi.

Dbac¢ o czystos¢ otwordw wentylacyjnych i regulatora obrotéw.
Chroni¢ przed kurzem, pytem, $cinkami materiatu.

5. Podczas szycia trzymaé palce z daleka od ruchomych czeéci 21.
maszyny. Szczegdlnie ostroznie postepowacd z igta.

6. Stosowaé zawsze wiasciwg plytke $ciegowa. Nieodpowiednia plytka
$ciegowa moze spowodowaé ztamanie sie igly.

7. Nie uzywac krzywych, uszkodzonych igiet.
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Podczas szycia nie ciggnaé ani nie pchaé materiatu. Mogtoby to
spowodowacé ztamanie sig igly.

Wylaczy¢ maszyne przetacznikiem na OFF (,0%) przy wykonywaniu
jakichkolwiek czynnosci w obrebie igly, jak np. nawlekanie igly,
wymiana igly, nawlekanie szpuleczki, wymiana stopki itp.

Zawsze odtgczy¢ maszyne od pradu podczas otwierania pokrywy,
konserwacji lub wykonywania jakichkolwiek czynnosci zgodnie z
instrukcja obstugi.

Nie wkiadaé zadnych przedmiotdéw do otworéw wentylacyjnych.

Nie pracowaé na maszynie na wolnym powietrzu.

Nie pracowaé na maszynie, gdy w poblizu byt rozpylany aerozol lub
gazy techniczne.

Przed wyciagnieciem wtyczki z gniazdka ustawi¢ przetacznik na
pozycji ,O".

W celu wyciagniecia wtyczki z gniazdka nie ciggnaé za sznur lecz
chwycié wtyczke.

Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy wynosi 75 dB(A).

Natychmiast wytaczy¢é maszyne i wyciggnaé wtyczke z gniazdka,
jesli
maszyna nie dziata prawidiowo.

Nie klas¢ zadnych przedmiotéw na pedale (regulatorze obrotéw).
Ta maszyna posiada podwdjng izolacjg. Uzywaé wytacznie
odpowiednich czg$ci zamienne, kierujac sie wskazéwkami
dotyczacymi obstugi urzadzen z podwdéjng izolacja.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku dzieci, oséb
niepetnosprawnych fizycznie lub umystowo, oséb bez dostatecznego
doswiadczenia lub odpowiedniej wiedzy, jesli nie pracujg bez
nadzoru osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo.

Uwazac na dzieci, aby nie bawily sie¢ maszyna.

PROSIMY ZACHOWAC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI ‘
Maszyna do szycia jest przeznaczona wytacznie - |
do uzytku domowego. |




GRATULUJEMY

Na kazdego posiadacza nowej maszyny do szycia firmy Singer czekaja wzruszajace, twércze przygody. Od pierwszej
chwili, w ktérej rozpocznie prace na maszynie, zrozumie, ze szyje na jednej z najtatwiejszych w obstudze maszyn do
szycia, jakie kiedykolwiek wyprodukowano.

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny zalecamy zapoznaé sie szczegdtowo z instrukcja obstugi.

Producent zastrzega sobie prawo do zmian konstrukcyjnych urzadzenia i jego osprzetu w zwiazku z rozwojem
produktu.

Singer® jest zarejestrowanym znakiem handlowym firmy The Singer Company Ltd. i jej oddziatéw. Copyright © 2010

Wszystkie prawa zastrzezone.
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1. Pokretto naprezacza nici
2. Docisk stopki
3. Podciggacz nici
4. Dzwignia szycia wstecz
5. Odcinacz nici 1 9
6. Stopka dociskowa 2 10
7. Plytka Sciegowa 3 — 11
8. Stolik wysiegu/pojemnik na akcesoria
9. Trzy pozycje igly 4 12
10. Ogranicznik nawijacza szpulki
11. Regulator szerokosci $ciegu 5
12. Regulator diugosci $ciegu 13
13. Pokretio wyboru $ciegu 6

7

8
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LI FUUIgLLETIE HIaSZyly U prguu

Podtaczy¢ maszyne do zrédia zasilania tak, jak pokazano na rysunku
(1). Maszyna jest wyposazona we wtyczke biegunowa, ktéra mozna
stosowac wyltacznie w potaczeniu z odpowiednim gniazdkiem (2).

Uwaga:
Jedli maszyna nie jest uzywana, nalezy odtgczy¢ jq od sieci.

Pedat regulacyjny
Pedatem reguluje si¢ szybko$¢ szycia (3).

Uwaga:

W przypadku watpliwosci dotyczacych podiaczenia maszyny do
sieci, nalezy skontaktowac sig z elektrykiem. Je$li maszyna nie jest
uzywana, nalezy ja odtgczy¢ od zrédta zasilania. Stosowaé pedat
regulacyjny przeznaczony dla danego typu maszyny.

Oswietlenie obszaru pracy
Przetgcznik gtéwny (A) wigcza/wylacza maszyne oraz o$wietlenie-
pozycja 1.

Bolec uziemiajgcy
2 3
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[ 1 Dwustopniowa dzwignia podnoszenia stopki

Przy szyciu wielu warstw materiatéw lub grubych materiatéw mozna
uzyska¢ dodatkowg przestrzeri pod stopka, podnoszac dzwignie (A).

[] Ustawienie docisku stopki

Docisk stopki jest ustawiony fabrycznie i nie ma potrzeby zmieniaé go
wedlug rodzaju tkaniny (cienka albo gruba).

Jesli jednak zachodzi potrzeba zmiany docisku stopki, nalezy otaczaé
regulator docisku stopki uzywajac przy tym monety.

Do szycia bardzo cienkiej tkaniny nalezy poluzowaé¢ $rube krecac nig
w Kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, do szycia
bardzo grubej tkaniny - w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek
zegara.
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Wyposazenie standardowe (1) 1. Wyposazenie standardowe

" Dodatkowy trzpieti na szpulki

: h i j k
Filcowa podkiadka @ =3 %
. Miekka ostona @ D

1 m
Wyposazenie dodatkowe (2)

(Ponizsze czgéci /10 sztuk/ mozna dokupi¢ u lokalnego sprzedawcy lub s
producenta). 2. Wyposazenie dodatkowe

. Stopka do Sciegu attasowego

. Stopka do $ciegu owerlokowego L1 o P q £

. Stopka do obrebiania % % % %

. Stopka do przyszywania sznurka

Stopka do $ciegu krytego 006172008 006907008 006900008 006813008 006904008

. Stopka do pikowania /§cieg prosty

Stopka do marszczenia
. Stopka do cerowania/wyszywania

. Stopka do réwnomiernego podawania
. Podwéjna igla % %

006916008 006917008 006016008

a. Stopka wielofunkcyjna a b c d

b. Stopka do wszywania zamkéw btyskawicznych

c. Stopka do obszywania dziurek @ % %
d. Stopka do przyszywania guzikéw

e. NoZyk do przecinania dziurek/szczoteczka 006806008 006905008 006909008 006914008
f.  Prowadnik

g. Komplet igiet e f g

h. Maly i duzy kapturek na szpulke

i. Szpulka (3x) w, -=3 [N @
j.  Srubokret

k.

.

m

S<crownQovOD
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[ Nawijanie szpulki (nitka dolna)

- Zalozy¢ szpulkg z nitka na trzpien (1), nastgpnie zatozyé kapturek

ar) 7 e
- Wozy¢ nitke w prowadnik nitki. (3) P ‘_Q (e}
- Owing¢ nitke zgodnie z ruchem wskazowek zegara wokét dyskow e _,’ J--] ‘e,
naprezajacych przeznaczonych do nawijania doinej nitki (4).
[reitity R sttt | ([T
- Zatozy¢ nitke na szpulke tak, jak pokazano na rysunku i zatozy¢

szpulke na trzpien (5).

- Przesung¢ (docisnaé) szpulke w prawo (6).

- Przytrzymaé koficéwke nitki (7).

- Nacisnagé na pedat (8).

- Odcig¢ nitke (9).

- Przesuna¢ szpulke w lewo (10) i zdjac jq z trzpienia.

Uwaga:

Gdy trzpier do napetniania dolnej szpulki jest ustawiony w pozycji
~nawijania“, maszyna nie bedzie szy¢, pokretio reczne jest zablokowane
i nieruchome. Aby rozpoczaé szycie, nalezy przesunaé trzpien w lewo
(pozycja szycia).

Wi
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[ Wktadanie szpulki do bebenka

Podczas zaktadania lub wyjmowania dolnej szpulki z nitkg dolng
igta musi by¢é maksymalnie podniesiona.

1. Umiesci¢ szpulke w bgbenku tak, aby nitka rozwijata si¢ w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (strzatka).

2. Przeciggnag nitke szczeling (A).

3. Ciagnag nitke w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara,
dopdki nie wskoczy we wgtebienie (B).

4. Odwinaé okolo 15 cm nitki i zatozy¢ ostone bebenka (C).

Uwaga:
Przed wkiadaniem lub wyjmowaniem bebenka nalezy ustawi¢
przefacznik sieciowy w pozycji (,0°).
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(1 Nawlekanie nitki gornej

Nawlekanie nitki gérnej jest proste, ale jednocze$nie niezwykle istotne
dla unikniecia probleméw podczas szycia.

- Podnie$é igte do najwyzszej pozycii (1) i przekreci¢ pokretto reczne
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara tak, aby igta
zaczela sie obnizaé. Podnies¢ stopke, aby zwolni¢ naprgzacze nitki.
Uwaga: Dla bezpieczenstwa zaleca sig odiaczenie zrodta zasilania
przed rozpoczeciem nawlekania nitki.

- Podniesé trzpien na szpulke, zatozy¢ szpulke tak, aby nitka odwijata
sie w sposéb pokazany na rysunku, nastepnie zatozy¢ kapturek. Na
mata szpulke nalezy zalozy¢ kapturek tak, aby jego mniejsza strona
byta przy szpulce (2).

- Przeciagnaé nitke przez prowadnik nitki gérnej (3). Przeciagnaé
nitke ze szpulki przez sprezyne naprezajaca tak, jak pokazuje
rysunek (4).

- Nawlekaé nitke prowadzac ja w dot przez prawy kanat i do gory
przez lewy kanat (5). Podczas tej operacii zaleca sig trzymanie nitki
pomigdzy szpulka a pierwszym prowadnikiem.

- W najwyzszej pozycji przeciagnag¢ nitke z prawej strony do lewej
przez oczko podciagacza nitki, a nastepnie poprowadzi¢ ja z
powrotem w dét (6).

- Teraz wsunag nitke do cienkiego drucianego prowadnika przy
uchwycie Igly (7), a nastepnie przetozy¢ ja przez oczko igly od
przodu do tytu.

- Wyciagnaé okoto 15 - 20 cm nitki do tytu za igtg. Odciac nitke,
korzystajac z bocznego obcinacza (8).
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[ Wyciaganie nitki dolnej

Przytrzymac¢ koricéwke gérnej nitki lewa reka. Obrécic kotem recznym
(1) do siebie (w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara), az
igta znajdzie sie¢ w najwyzszej gérnej pozycji.

Uwaga:
Jesli nie da sig wyciggna¢ nitki dolnej, nalezy sprawdzi¢, czy nie
zaczepita sig w zatrzasku albo za stolikiem wysiegu.

Pomatu pociggna¢ gérna nitke w celu wyciagniecia dolnej nitki przez
otwor w plytce Sciegowej (2).

Przetozy¢ koncodwki obydwéch nitek do tytu, za plytka $ciegowa (3).
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[1 Naprezenie nitki

Naprezenie nitki gornej

Podstawowe ustawienie naprezenia: ,4“ (1).

Aby zwigkszy¢ naprezenie, przekreci¢ pokretto do pozycji oznaczonej

wyzsza cyfra. Aby zmniejszy¢ naprezenie, przekreci¢ pokretto do pozycji

oznaczonej nizszg cyfra.

A. Normalne naprezenie nitki do szycia $ciegiem prostym.

B. Zbyt luzne naprezenie nitki do szycia $ciegiem prostym. Przekrecié
pokretto na wyzsza pozycje.

C. Zbyt duze naprezenie nitki do szycia $ciegiem prostym. Przekrecié
pokreto na nizszg pozycje.

D. Normalne naprezenie do szycia $ciegiem zygzakowym i §ciegami.
ozdobnymi. Naprezenie jest ustawione prawidlowo wéwczas, gdy na
drugiej stronie materiatu prawie nie widaé nitki gérnej.

Naprezenie nitki doinej
Prawidtowe naprezenie nitki doinej zostato ustawione fabrycznie i nie

-\

ma potrzeby jego korygowania.

Uwaga:

- Prawidiowe naprezenie jest niezwykle istotne dla mocnego szwu.

- Nie istnieje zadne uniwersalne naprezenie odpowiednie dla
wszystkich rodzajéw Sciegu oraz materiatéw

- Wyréwnane naprezenie (jednakowe $ciegi na gérze i na dole) jest
potrzebne zazwyczaj tylko do zszywania $ciegiem prostym

- W 90% przypadkach szycia warto$é naprezenia znajduje sie w

rozpigciu od ,3“ do ,5%.

- Przy $ciegach zygzakowych oraz ozdobnych naprezenie nitki
powinno by¢ mniejsze, niz przy $ciegu prostym.

- Przy wszystkich $ciegach ozdobnych osiggnie sig lepszy efekt i
mniejsze $cigganie sie materiatu, jesli gorna nitka bedzie widoczna
na spodniej stronie materiatu.
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O Wybér sciegu

W ponizszej tabelce przedstawiono $ciegi, ktére maszyna ma do
dyspozycji.

Zadany &cieg wybieramy krecac regulatorem wyboru $ciegu (e).
Regulatorem diugosci $ciegu (d) ustawia sig potrzebng diugos¢ sciegu.
W zaleznos$ci od potrzeb mozna réwniez zmieni¢ szeroko$¢ $ciegu za
pomoca regulatora szerokos$ci §ciegu ().

Pokretlem wyboru $ciegu mozna kreci¢ w obydwu kierunkach.

. Dzwignia szycia wstecz

. Trzy pozycje igly

. Regulator szeroko$ci $ciegu
. Regulator dtugo$ci $ciegu

. Pokretto wyboru $ciegu

0000
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[1Trzy pozycje igly

Pozycje igly mozna zmienia¢ regulatorem pozycji igly. Przy zwyklej pracy
zaleca sig¢ pozycje $rodkowa. Do przeszywania brzegéw lub podczas
szycia $ciegbw réwnoleglych nalezy wybraé lewa lub prawa, pozycje igly.
Przy szyciu podwojng iglg prosimy wybraé pozycje $rodkowa,

a. Prosty
b. Zygzakowy

L. Lewa pozycja igly
M. Srodkowa pozycja igly
R. Prawa pozycja igty
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[J Regulator dtugosci oraz szerokosci sciegu

Ustawianie szerokosci sciegu

Maksymaina szeroko$¢ $ciegu zygzakowego wynosi 6 mm,, mozna
ja jednak zmniejszy¢. Szeroko$¢ zwigksza sie poprzez otaczanie
regulatora od ,0“ do ,6“ (1)

Regulatorem szeroko$ci $ciegu ustawia sie takze pozycje igly przy
szyciu $ciegiem prostym.

Pozycja ,0 - to $rodkowa pozycja igly, pozycja ,6“ - igta wysunieta
maksymalnie wiewo.

Ustawianie dlugosci $ciegu dla $ciegéw zygzakowych
Nastawié pokretto wyboru $ciegu na $cieg zygzakowy.

Im blizej wartosci 0%, tym gestszy $cieg zygzakowy.
Standardowy $cieg zygzakowy ustawia si¢ zazwyczaj na ,3“ albo mniej. 1

O —— - —

Gesty $cieg zygzakowy (nitka blisko siebie) nazywa sig $ciegiem

satynowym (2).

Ustawianie dtugosci $ciegu dla $ciegéw prostych

W celu szycia $ciegiem prostym nalezy ustawi¢ pokretto wyboru Sciegu
na $ciegu prostym . Kreci¢ pokretlem diugosci $ciegu w kierunku ,0°-
poszczegodine $ciegi beda sie skracaé. Kreci¢ pokretlem diugosci $ciegu
w kierunku ,4"- $ciegi bedg sie wydtuzaé. Przyjmuje sig, ze im grubszy
materiat, nitka oraz igta, tym dtuzszy powinien by¢ $cieg. Szyjac cienki
materiat lub podczas uzywania cienkiej igly oraz nitki, nalezy ustawié
krétsze $ciegi.

—

~._o

[¢,]

2
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[]Szycie sciegiem prostym
Rozpoczynajac szycie, nastawi¢ maszyne na $cieg prosty (1).
Materiat umiesci¢ pod stopka dociskowa tak, aby szyty brzeg byt
prowadzony wedtug oznaczenia na ptytce $ciegowej (2).
Opusci¢ stopke, nacisna¢ na pedat i szyé (3).
1
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[1Szycie wstecz

Aby wzmocni¢ poczatek lub koniec szwu, nalezy wcisna¢ w dot dzwignie
szycia wstecz (A). Wykona¢ kilka $ciegéw do tytu. Po zwolnieniu
dzwigni maszyna znéw bedzie szy¢ do przodu (1).

[ Wyjmowanie materiatu

Obréci¢ kotem recznym do siebie (w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara), a podciggacz nitki podniesie sie i ustawi w
najwyzszej pozycji, podnies¢ stopke i wyciagnaé materiat (2).

[J Odcinanie nitki

Wyciagna¢ nitki pod stopka i przeciggna¢ do tytu. Przeciggnag nitki do
odcinacza (B). Pociggnaé w dét, aby obciaé nitki (3).

[0 Scieg kryty
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Stuzy do niewidocznych podwinig¢ zaston, skracania spodni, spédnic itp.
bt Scieg kryty dla materiatéw elastycznych
At Scieg kryty dla mocniejszych tkanin

Ustawi¢ dtugos¢ $ciegu w zakresie wedtug tabeli znajdujacej sie na
prawej stronie. Scieg kryty powinien byé zazwyczaj diuzszy. Ustawié
szerokosc Sciegu tak, aby byta odpowiedni do grubosci/rodzaju szytego
materiatu, jak pokazano na rysunku.

Ogdlnie obowigzuje zasada, ze dla cieriszych materiatéw nalezy ustawié
wezszy $cieg, natomiast dla grubszych materiatéw- szerszy $cieg.
Zalecamy najpierw wykonac prébe szycia na kawatku materiatu, aby
stwierdzi¢, czy ustawienie jest prawidtowe.

Scieg kryty:

Podwina¢ zadany kawatek materiatu i przeprasowac go. Przetozyé
materiat na lewg strong (jak na rysunku 1) tak, aby gérna krawedz
nachodzita okofo 7 mm na ztozony materiat.

Powoli rozpoczaé szycie na ztozonym kawatku tak, aby igta lekko
dotykata przetozonej krawedzi i chwytata tylko jedno lub dwa wiékna
materiatu (2).

Po zakoriczeniu szycia nalezy roztozy¢ i przeprasowaé materiat.

Uwaga:

Zalecamy zastosowanie specjalnej stopki do $ciegu krytego, kiérg
mozna zakupi¢ u sprzedawcy firmy SINGER (numer zaméwienia
podano na stronie 113.
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(1 Dziurki na guziki

Przygotowanie
1. Wymieni¢ stopke wielofunkcyjng na stopke do obszywania dziurek.
2. Zmierzy¢ $rednice i grubo$é¢ guzika oraz odda¢ 0,3 cm na
zakonczenia, aby otrzyma¢ prawidiowa diugo$¢ dziurki; zaznaczyé
wielkos¢ dziurki na materiale (a). M
3. UmieSci¢ materiat pod stopka tak, oznaczenie na stopce do U
D

~

obszywania dziurek lezato naprzeciwko oznaczenia poczatku dziurki
na materiale. Opusci¢ stopke tak, aby o$ dziurki zaznaczona na
materiale znajdowata sie naprzeciwko $rodka stopki (b).

Skorygowaé gestos¢ $ciegu, ustawiajac dlugoséé Sciegu w przedziale

, W Szeroko$é Sciegu ustawic na ,6“. Ewentualnie skorygowaé
szeroko$¢ $ciegu, w zalezno$ci od swoich potrzeb. Wykonaé probke na

kawatku materiatu. I] 3D [|4
2 1

Uwaga:
Gestos¢ zalezy od materiatu.

Radzimy wykonaé najpierw prébng dziurke na kawatku tego samego
materiatu.

Postgpowac w kolejno$ci 4 etapéw, wykonywac jeden za drugim e
pokrettem wyboru $ciegu. Igta musi znajdowaé sie stale na gérze.
Uwazag, aby na etapie 1 oraz 3 nie uszy¢ zbyt duzo $ciegow. Przecigé
dziurki nozykiem do przecinania dziurek.

Rady:

- Lepsze efekty osiagnie sie dzieki niewielkiemu zmniejszeniu
naprezenia nitki.

- Przy materiatach cienkich lub elastycznych nalezy stosowa¢ podkiad.

- Przy materiatach elastycznych oraz dzianinach zaleca sie uzycie

grubszej nitki lub sznurka. Szy¢ przez sznurek $ciegiem zygzakowym
A).
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[0 Wyréwnywanie lewej i prawej strony dziurki na guziki

Gestos¢ $ciegdw z prawej i lewej strony dziurki na guziki mozna
skorygowad regulatorem dziurki na guziki.

Regulator powinien zazwyczaj znajdowac sig¢ w pozycji neutralnej
(miedzy ,+" oraz ,-“.)

Jesli Sciegi z lewej strony dziurki na guziki sg bardzo blisko siebie,

regulator nalezy przekreci¢ w lewo (+).

* Krecenie regulatorem w lewg strong spowoduje poluzowanie lewej
strony.

Jesli $ciegi z lewej strony dziurki na guziki sg zbyt otwarte, nalezy kreci¢

regulatorem w prawg strone (-).

* Krecenie regulatorem w prawa strong spowoduje $ciSnienie lewej
strony.
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[ Przyszywanie guzikéw

Schowac zabki transportera przesuwajac dzwignie w prawg strone (1).
Wymieni¢ stopke wielofunkcyjna na stopke do przyszywania guzikow (2).
Ustawi¢ dlugo$¢ sciegu na 0.

Umiesci€ guzik oraz materiat pod stopka tak, jak pokazano na rysunku
(3). Wybra¢ $cieg zygzakowy i ustawi¢ szerokosé na ,3“ - ,6*. Krecac
pokrettem recznym w kierunku do siebie skontrolowad, czy igta wchodzi
do prawej i lewej dziurki guzika, nie dotykajac go (ustawié szerokosé
$ciegu w zaleznosci od rozstawienia dziurek na guziku). Powoli przyszyé
guzik, wykona¢ okoto 10 $ciegow. Wyciagnag igte z materiatu, ponownie
ustawi¢ $cieg prosty i wykonaé kilka $ciegéw wzmacniajacych.

Aby uzyska¢ przyszycie guzika na tak zwanym ,stupku®, mozna na
guziku potozy¢ igte i szy¢ w ten sposoéb. Przy guzikach z 4 dziurkami
nalezy najpierw przyszy¢ przednig pare dziurek, potem przesunaé
materiat do przodu i przyszyé tying pare dziurek.
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[ Zaktadanie stolika wysiegu

Ustawié stolik w pozycji poziomej i wsunaé w kierunku wskazanym
strzatka (1).

Aby zdja¢ stolik wysiegu, nalezy pociggna¢ go w lewa strong.

Stolik wysiegu stuzy réwniez jako pojemnik na akcesoria.

Pokrywe stolika otworzy¢ tak, jak pokazano na rysunku (2).
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[] Mocowanie uchwytu stopki

Podn.ie'éé drazek stopki (a) za pomoca dzwigni do podnoszenia stopki.
Zatozy¢ uchwyt stopki tak, jak pokazano na rysunku (1). a1

Zaktadanie stopki

Opuscic uchwyt stopki (b) za pomoca dZwigni do podnoszenia stopki
tak aby wycigcie (c) znalazlo si¢ doktadnie nad trzpieniem (d) stopki (2).
Stopka (f) zostanie automatycznie zamocowana. .

Zdejmowanie stopki g f/
Podnies¢ stopke (3) za pomoca dzwigni do podnoszenia stopki. ‘\} t

Podnie$¢ dzwignig (e), a stopka odtaczy sie. +/\1
Mocowanie prowadnika $ciegu
Zatozy¢ prowadnik do otworu (g) tak, jak pokazano na rysunku.. b—x%

Wyregu_lowac’ pozycje prowadnika w zalezno$ci od potrzeb/ podwiniecia,
zaktadki, pikowanie itp. (4). 1 2

Uwaga:
Podczas wykonywania powyzszych operacji nalezy wytaczyé
maszyneg przetacznikiem gtéwnym (,0%)

3 4
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] Dobér igiet/materiatéw/nici
POMOCNIK PRZY DOBORZE IGIEL, MATERIALOW ORAZ NICI

ROZMIAR IGLY MATERIAL NICI

9-11 (70-80) Materialy lekkie - cienka baweina, woal, jedwab, muslin, Cienkie nici bawetniane, nylonowe, poliestrowe oraz

dzianiny bawetniane, trykoty, tkaniny poliestrowe, materiaty poliestrowe z oplotem bawetnianym.
na bluzki, sukienki

11-14 (80-90) Materialy $redniej grubo$ci- baweina, satyna, ptétno Dla tego typu materiatow i igiet odpowiednia jest wigkszos¢
zaglowe, podwojne dzianiny, cienka wetna nici o $redniej grubosci.

Do materiatéw syntetycznych stosowac ni¢ poliestrowg
natomiast do tkanin z widkien naturalnych stosowa¢ nicie
bawetniane. Zawsze stosowac tg sama ni¢ jako nitke dolng

14 (90) Materialy $redniej grubosci- bawetna, weina, cigzsze
dzianiny, frote.

16 (100) Materiaty ciezkie - ptotno, weina, tkaniny obiciowe i i gorna,
zastonowe (cienkie i $redniej grubosci), ptétho namiotowe,
dzins.

18 (110) Gruba welna, materialy ptaszczowe, materiaty obiciowe, Nici grube, nici do dywanow. (zastosowa¢ gruby“ docisk
skora i tworzywa sztuczne. stopki - wysokie numery)

UWAGA: Nalezy dostosowac¢ rozmiar igty i grubo$¢ nici do grubosci materiatu.
WYBOR IGLY ORAZ MATERIALU

IGLY OBJASNIENIE RODZAJ MATERIALU
SINGER 2020 Standardowe ostre igly. Rozmiar od cienkiej do grubej Tkaniny z widkien naturalnych- weina, bawetna, jedwab
9 (70) do 18 (110) itp. Nie zalecane do podwséjnych dzianin.
SINGER 2045 Igta z pé-zaokraglong korcéwka, ukosna. @ (70) do 14 Tkaniny naturalne i syntetyczne, poliester blends, dzianiny
(90) poliestrowe, trykoty, dzianiny pojedyncze i podwajne.
SINGER 2032 Igly do skoéry 14 (90) do 16 Skora, tworzywa sztuczne, tkaniny obiciowe
(pozostawiajg mniejsze dziurki, niz grube igty
standardowe).
Uwaga:

1. W celu osiggnigcia jak najlepszych efektow szycia nalezy stosowac zawsze oryginalne igty firmy SINGER.
2. Igty nalezy wymieniaé czesto (prawie po uszyciu kazdego produktu) oraz/ albo wéwczas, gdy nitka zacznie sie rwaé lub wypuszczaé Sciegi.
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[] Schowanie zabkéw transportera

Podczas’ nprmalnego szycia zabki transportera powinny by¢ wysunigte.
Schowa¢ je nalezy w przypadku haftowania, przyszywania guzikow i
cerowania.

Wysunigcie (a) i schowanie (b) zabkéw transportera (2).

] Wkiadanie i wymiana igiet
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Igte nalezy wymienia¢ regularnie, szczegélnie gdy nosi $lady zuzycia lub
jesli sprawia problemy. Najlepsze efekty szycia zapewnig oryginalne igly
firmy SINGER.

Zatozy¢ igte tak, jak pokazano na rysunku:

A. Poluzowa¢ $rube uchwytu igly i ponownie jg dokreci¢ po zatozeniu
nowej igly (1).

B. Igte nalezy zaktadac ptaska strong do tytu.

C/D. Wsunagg¢ igle maksymalnie gteboko.

Uwaga:
Przed wkiadaniem oraz wyjmowaniem igly nalezy wytaczy¢ maszyne
(0.

Igty musza byé w idealnym stanie (2).

W nastepujacych przypadkach moga pojawi¢ sig problemy:
A. zgieta igla,

B. uszkodzony czubek igty,

C. stepiona igfa.

132

(

<




[ Wymiana zaréwki

Odtaczy¢ maszyne od zrodia zasilanial
Zuzyta zarowke zastapié nowa tego samego typu o mocy 15W (przy
napigciu 220- 240V).

- Poluzowac¢ $rube (A) jak na rysunku (1).
- Zdjg¢ ostone (B).

- Wykreci¢ zaréwke i zatozyé nowg, (C) (2).
- Zatozy¢ ostong i dokreci¢ §rube.

W przypadku trudno$ci prosimy skontaktowac sie ze sprzedawca firmy
Singer.
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[ Usuwanie usterek
Problem Przyczyna Korekta
Zrywanie gornej nitki 1. Nieprawidtowo zatozona nitka. 1. Ponownie zatozy¢ nitke.
2. Zbyt duze naprezenie nitki. 2. Zmniejszy¢ naprezenie nitki (nizsza cyfra pokretia).
3. Nitka jest za gruba w stosunku do igly. 3. Zalozyc¢ grubsza igte.
4. Igta zostata zatozona nieprawidtowo. 4. \Wyjac i ponownie zalozy¢ igle (plaska strong do tytu).
5. Nitka jest owinigta wokét trzpienia. 5. Zdja¢ szpulke nici i nawingg¢ ni¢ na szpulke.
6. Uszkodzona igta. 6. Wymieni€ igle.
Zrywanie dolnej nitkiy 1. Nieprawidiowo zatozony bgbenek. 1. Wyjac i ponownie zalozy¢ bebenek. Pociagna¢ nitke, powinna
2. Zle zalozona nitka do bgbenka. rozwijac si¢ swobodnie.
3. Zbyt silne naprezenie dolnej nitki. 2. Skontrolowac szpulke i bebenek.
3. Poluzowa¢ naprezenie dolnej nitki tak, jak opisano w instrukcji.
Przepuszczone $ciegi 1. Nieprawidtowo zafozona igta. 1. Wyjac i ponownie zalozy¢ igle (ptaska strong do tytu).
2. Uszkodzona igta. 2. Zalozy¢ nows igte.
3. Nieprawidtowy rozmiar lub rodzaj igty. 3. Wybrac igle stosownie do nici i materiatu.
4. Nieprawidtowo zatozona stopka. 4. Skontrolowac stopke i zatozy¢ jg prawidiowo.
tamanie sie iglty 1. Uszkodzona igta. 1. Zatozy¢ nowa igte.
2. Igta zostata zatozona nieprawidiowo. 2. Wyjac i ponownie zatozyc igte (ptaska strong do tyh).
3. Niestosowny rozmiar igly w stosunku do materiafu. 3. Wybrac igte stosownie do nici i materiatu.
4. Nieprawidiowa stopka. 4. Wybrac prawidiowa stopke.
LuZne $ciegi 1. Nieprawidiowa stopka. 1. Sprawdzi¢ zatozenie nici.
2. Zle zalozona nitka do bebenka. 2. Zatozy¢ nitke do bebenka jak pokazano na rysunku.
3. Nieprawidtowa kombinacja igly, materiatu i nici. 3. Wybrac igle stosownie do nici i materiatu.
4. Nieprawidiowe naprezenie nitki. 4. Wyregulowa¢ naprezenie nitki.
Marszczenie albo falowanie 1. Zbyt gruba igta w stosunku do materiatu. 1. Wybrac cienszg igte.
SZWU 2. Nieprawidiowa diugosc¢ Sciegu. 2. Skroci¢ dlugosc $ciegu.
3. Zbyt duze naprezenie nitki. 3. Zmniejszy¢ naprezenie nitki.
Nieréwne $ciegi, 1. Niska jako$¢ nici. 1. Zastosowac lepsza jakos$ciowo nitke.
nieréwnomierne podawanie 2. Zle zatozona nitka do bebenka. 2. Wyjac bebenek, zatozy¢ nitke i prawidiowo zatozy¢ bgbenek
materiatu 3. Materiat jest naciagany podczas szycia. 3. Nie ciagna¢ materiatu podczas szycia, pozwoli¢ na jego
podawanie przez zabki transportera.
Glosna praca maszyny 1. Nagromadzenie oleju lub zanieczyszczen na chwytaczu lub igielnicy. | 1. Wyczy$ci¢ chwytacz i zabki transportera wedtug instrukcji.
2. Uszkodzona igla. 2. Wymieni¢ igle.
Blokowanie si¢ maszyny Ni¢ zaplatata si¢ w chwytaczu. Zdja¢ goéma nitke i wyjaé bebenek. Pokreci¢ kotem recznym do tylu
i do przodu Usuna¢ zaplatane nitki. Nasmarowa¢ maszyne wedtug
instrukgcji.
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