
1. Przycisk zwalnialqcy
przedfuikq vtysiegu

2. Pzedlu:ka wysiegu '

3. OSwietlenie
4. Zasuwka
5. Pl!/tka sciegowa
6. Transporter
7. Stopka dociskowa
8. Uchwyt igfy
9. Prowadnik nici

10. Podno6nik stopki
11. PodciQgacz nici
12, Tarcza docisku stopki
13. Talezyki naprgiacza nici
14. Naprejacz nici nawiiacza
15, Prowadnik nici

16. Tarcza naprqiacza nici 96rnej
17. Szybko nawtekaiqcy prowadnik

nici
18.. Tzymak szpuli
19. Tarcza 5ci6gu elaslycznego
20. I{awiiacz nici
21. f at(z.a pofoienia igly
22. Tat(z,a szerckosci Sciagu
23. fare€ dlugo6ci Sciegu

i &iurek na guziki
24. Pzycisk szycia wstecz
25, Tarcza wzoru Sciegu
26. K6fko reczne
27. Tate.a k6lk8 rqcznsgo
28. Wylqcznik zasitania

i o6wietlenia
29. Wyhcznik o6wietlenia



Czqij r.faahl) t 5 ury@sazenia
ulatwitit *t'O Fosle w zastoso-
waniu i po6|ll-rtbnt\flanie prawie
nreograr*zd -H O]!qr srycra.

Zestaw 096ln€go zaslosowania
W maszynie umieszczona iest stopka doci-
stowa og6lnego zastosowania oraz odpo-
wiadajEca jei pinka Sciegowa. Zestaw ten
stosuje siq do sztcia Scielliem prostym
lub dowolnym mdzairyn Sciegu zygzako-
wego.

Zestaw do std. ialt n Fostym
Stopki dociskorei iciqp pmstego wraz
z odpowiadaiAc4 ieiCltlq iciegowE u2ywa
siq tylko przy szerobi ricbgu ustawionej
w poloieniu i i pobisir igly ustawionym
nax
Zestawu pouryir-go rduac do:
. Dokladnego ry*t zakrzywionych

krawedzi, zsrtria wierzcho{kowego,
krawed zioe€go al

o Zszywania ddil-Udr tlanin.

PMk_a z*ryti..
transportlr
Phnke z&ywaiQ.a tGDo.ter
poa,.riranca 

"n 
*oCty ruch tkaniriy

stosuje siq pzy orutniu, haftowaniu
iprzysrywaniu gurih. Zakrywa ona
transponer tak is dc atia on przesuwac
tkaniny.
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Stopka spdcialnego zastosowania
Stopka specjalnego zastosowania przezna-
czona jest do szycia 6ciegiem zygzakowym,
do obrzucania dziurek na guziki ido apli-
kacji.
Kanal w spodzie stopki pozwala na r6wne
przyleganie Sciegu zygzakowego do trans-
ponera.

Stopka do dziuret na guziki
StopkQ tq stosuie siq do 4-etapowego ob-
rzucania dziurek. Kanaly w spodzie stopki
pozwalajq na swobodne przyleganie Sciegu
zygzakowego do transportera ium02li-
wiajq nawet.podw6jne obrzucanie dziurek
na guziki, gdy wymagana iest wiQksza wy-
trzymalo66. Linie wskazdjqcs na stopce ula-
twiaje umieszcz€nie pod stopka dziurki
i wymierzenie jej dlugosci.

Stopka do wszywania zamk6w
blyskawicznych
Stopka ta ulatwia tworzenie szwu blisko
uniesionei krawedzi zszywanych czq6ci,
dlatego te2 iest ona przydatna do wszvwa-
nia sznurk6w, a tak2e do wszywanra zam_
k6w blyskawicznych {str. 47)..Stopxa, ma_
jqca odchylne zamocowanie, z latwoscia
przesuwa siq nad szpilkami, grubymiwarg-
twami tkanin lub szwami.

Prowadnik do obrqbiania iciegiem
krytym
Prowadnik do obrQbiania Sciegiem kry-
tym, uzywany wraz ze stopkq 096lnego
zastosowania, ulatwia podwijanie
bzegu materialu przed iglq. W celu
zamocowania go nale2y zluzowae
wkrQt dociskaiqcy stopke I wsunq6
prowadnik pomiQdzy wkrgt a uchwyt
stopki. Prowadnik iest w ten spos6b
ustawiony nad lewym noskiem stopki.
Instrukcja obrebiania Sciegiem krwm po-
dana jest na str. 44.



WYPOSAZENIE (c rQg da lszy)

a
Szpuleczks

lgla z kulkowym ostrzom
(z i6lta obw6dka)

systemu 705 HS-90

Tzymak szpulki duiy i maly

Zdeimowany tzpien
-na szpulkq

lslv
lglv normalne do wszystkich rodzajow szy-
cia (System 705 H, rozmiar 80, 90 i 100).
lgla podwoina do szycia dekoracyjnego
{Sys tem 705 H,  rozmiar  90) .
lgla z kulkowym osrrzem iz 2oltQ obwodkA)
do szyc ia  mater ia low dz ianych i rozc iqg l i ,
wych (system 705 HS, rozmiar g0).

Szpuleczki na nici

P r zezt oczy sta szpu leczka um02liwia ocenq
i loSc i  nawin ie te j  n ic i .  Jedna szpu leczka
umieszczona jest w maszynie. Pozostale
szpu leczk  lna jouJa s iq  w wyposa2en iu .

Trzymaki szpulek

Trzymak i  szpu lek  u t rzymujq  szpu lk i  o  ro2-
ne j  w ie lkosc i  w  po lozen iu  poz iomym na
t rzp ien iu .  Pon,ewal  szpJ l [a  n ie  obraca s iq ,
n i i  odwi ja  s ie  bez  szarpn ie i  iwywlekan ia .

Zdeimowany trzpien na szpulkq

Dodatkowy zdejmowany trzpiei na szpu lke
jest u2ywany przy szyciu igl4 podwoinE.

lgla nomalna
systemu 705
H-80, 90, 100

lgfr podwoina
systemu 705 H-90



Wymiana plytki Sciegowei
1 .  Podn ies i  s topkq doc iskowE.
2. O\rocic k6lko rQczne do siebie, ai igla

znajdzie siq ponad stopkE dociskowa.
L  Odsur ' tEc  zasuwke.  jak  pokazano na  ry_

sunku, a2 bgbene k bqdzie calkowtcle od
stonrqty.

4 Oprzei palce na krawqdzi zasuwki, jak
poKazano na  rysunku inac iska jEc  na
I'rawqd2 w dol spowodowa, wysuniqcie
w gorq kolka blokujQcego.

5. Wprowadzic kciuk pod plytke scregowE
I w cetu Jel wylqcta przesunac w prawo.

6. Wsu.nac nowq plytke sciegowa pod
ko lek  b loku jAcy  i  L rmiesc ic  na  korKU us ta-
lalEcym. ZasunEi calkowicie zasuwxq,
aby przez opuszczenie kolka blokujq-
cego zabezpieczyi mocne osadzenie
plytki Sciegowej.

Zakladanie plytki
zakrywalecei transporter
1. Pod nie6i stopkq.
2 .  Pod n iesc  ig ie ln icq  na jwy2e i .
3. Odsunq c zasuwkg.
4. Ustawic ptytkg nad p+ytka scregowE

rumtescrc  JE ko lkam j  us ta la jacymi

- 
w otworach plytki sciegowej.

r .  4asunqc zasuwke.
Wymiana igly

Uchwyt igly skonstrLrowano w ten sposob,
ze igla mo2e byi do niego wprowadzona
lylko plaskq strona trzonla zwroconQ
do tylu.
'1. 

Obr6cii kolko rgczne do siebie, a2 igla
znajdzie siq w najwy2szym potozeniu.

2. Zluzowaa wkrqt dociskajqcy igtq iwyjEi
rgte.

3. Wlo2yi nowQ iglq do uchwyru, przy
czym ptaska strona trzonka igly powinna
oyc zwrocona do tylu. Wsunqi iglq do
gory tak daleko jak to iest mo2lrwe.

4  Dokrqc i r -  wkre l  doc iska iEcy  ig le .

Plldka Sciegowa

Zasuwka

WYMIANA IGI.Y

WYMIANA PIYTKI SCTEGOWEJ

'(->

Uchwyt igly



WYPOSAZENIE (ciqg dalsry)

Wymiana stopki dociskowgi
1. Unie6i stopkq dociskowq i upewnid sie,

czy igla iest w najwyisrym poloieniu.
2. UmisszczajEc kciuk pod stopkq, a palec

Wskazuiqcy z tyfu, odchyli6 od siebie
stopke i wyie6 iq.

3. Umie$cii nowq stopkq pod uchwytem
i przytrzymad iq w tym poloieniu.

4. Obni,yd drq2ek stopki tak, aby przednie
wyciQcie uchwytu zostalo nasunjete
na kolek stopki.

5. Naciskai w dol na skret docisl€rqcy, ai
stopka wsunie siq we wlasciwe miejsce.



()bs{uga maszyny

: . r , . r l  pod taczen iem masz, /ny  na le2y
- ;t?!r,nrc ste czy napiqcie i czEstotl iwo6c
!!ciane na tabliczce znantionowej, znajdu,
:cel sre pod kolkiem rqcznym, sa zgodne

z para  met ramr  zas i ian ia .

do szycia

P,ODTACZENIE ELEKTBVCZNEI

Wylqcznik
zasilania
io6wietlenia

814
aSTRZEZEN|E. Ze wzgteau nu ,rrn ig]
1ar gorq iw d6i naleiy uruchaniat na- )
szyne ostroinie iobsetwowai cS;eracje 11
szycia poclczas prtic\, tnaszyny.
Zaleca si? wylgczac zasllatlie I oS\ /iet/e- )
nie przed wynianq lgiel, stopet( cloci i

834

Wtyczka sieciowa

skowych iplytek Scjegowych oraz w
czasie pozostawiania maszyny bez ob
slual. ElitninLtje to tnoiliwo6c urucho-
tntenn naszyny przez przypadka\ue na-

:':::::!:::dkoici
PoDLACZANTE I t. iRUCHAMtANtE
MASZYNY'T
o Podn ies i  s topkq doc iskowq lna jwy2sze

un ies ien ie  u  rnoz l iw ia  umieszczen ie  pod
stopk-a grLrbszych mater ja+ow).

.  Umiesc i i  mater ia l  pod s topka iopusc ic
stopkq dociskowq.

c Wlo2yi v\4yczkq do crniazca, wryczxo
wego znajdujEcego siq 'w prawynr ko|rcu
maszyny  ipod lEczyc  maszynQ do s iec i
e lek t ryczne j  (zas i lan ia ) .  WlQczyc  zas i la -
n ie  ioCwie t len ie .
Wlqczyc maszyne, naciskajQc na i-egu la
to r  p rqdko6c i .  Predkos i  maszyny  regu-
lowana Jes t  p rzezwie lko6 i  nac is r<u  r ra  re
gu la to r  p rqdkoSc i .

o  Wyprobowai  dz ia lan ie  maszyny  (bez
n ic i )  a2  do  opanowar .  ia  p rowadzen ia  ma
ter ia lu  i  regu lowan ia  p rgdkoSc i  maszy

UWAGA.  N ie  u ruchamia i  n raszyny  bez
u m ieszczen ia  tkan iny  pod s top-
kE, gdy2 mo2e to spowodowai
uszkodzen ie  t ra  nspor te ra  i s topk i
dociskowej.

*  P o d l A c ? e n i e  e l e h r y c l n F  i  J ' u c n a m i a , t i e  m a s z y t l
864 i884 znajduje s ie na kofrcu instrukcj i .

prqdko6ci

wYtAczNrK zAstLANtiA
. I OSWIETLENTA

-Wfgcaone"

Gniazdo
maszyny

Wtyczka
maszyny

,.Wylqczons"



TABLICA MATERIATOW, NICI, IGTEL I DI.UGOSCI SCIEGU
SZYCIE SCIEGIEM PROSTYM

Tablica jest praktycznym przewodnikiem doboru iglv inici w zaleino6ci od
szytego materislu.
Tablica podaje 096lne wytyczne. Ze wzglqdu na staiy rozw6i wl6kien syntety-
cznych nie obejmuje ona wsrystkich materialdw. Zaleca siq - iako regu-.
lg- u2ywai nici z wl6kien syntetycznych do srycia material6w z wl6kien syn-
tetycznych oraz nici z wl6kien natu ralnych do szycia material6w z wl6kien na-
turalnych. Nalei sig jednoczesnie upewnii, czy uiyta nii jest tego samego
rodzaju zar6wno w bgbenku, jak iw igle.

MATERIATY RODZAJ I NUMER NICI ROZMIAR NASTAWENIE
IGLY DI.UG. SCIEGU

DELIKATNE- tiul, szyfon,
koronka, jedwab naturalny,
organoyna.

Delikatna cienka bawglniana
mercerv2owana.
delikatn€ syntetyczna

1 - t  6

L EKKI E- batyst, organdyna,
woal, tafta, iedwab naturalny.
krepa, aksamit szyfonowy, folia.
Dlastvkowa.

so-bawelniana merceryzowana, 80
jedwabna naturalna,
delikatna syntetyczna

.2,63
dla folii
plastykowei)

DZIANINY I  MATERIATY
ROZCIAGLIWE-  tkan ina
poliestrowa podw6jnie dziana,
nylonowy trykot, jersey,
aksamit, trvkot.

so-bawelniana matceryzowana, 90
jedwabna naturalna, (7oS HSI
oeflxarna svnleryczna

1,5-2

SREDNIE- kratkowane,
pasiaste. materialy welniane,
baweiniane, z farbowanej
przqdzy. perkal, pika, len,
satyna, delikatny sdruks.
aksamit, materiaty ubraniowe,
materialy rozciEgliwe.

so-bawelniana merceryzowaDa,
jedwabna natu18lna,
deli katna syntetyczna,
60-bawetniana

S R E D N T o  c r E Z K r E -
gabardyna, tweed, pl6tno
,aglowe. drelich, materiav
ubraniowe. materiatv tekstyl-
ne, materialy z dtugim
wlosem.

Grubsza baw€lniana
me rceryzowa na,
40-60 bawelniana,
syntetyczna

100 2-2,5

Clq2XlE- materiaV
wierzchnie ubraniowe, drelich,
materialy obiciowe, pl6tno.

Grubsza bawetniana
merceryzowana.
24-40 bawelniana

1 1 0

WSZYSTKIE RODZAJE-
szycie dekoracyjne na
powierzchni materiafu.

Kordonek do obrzucani€
dziurek na guziki*

241 1 0

SXORY- zamsz. sk'6ra s0-bawelniana merceryzowana 80, 90,
lub syntetyczna 100

24
jelonkowa, skora jagniqca.

* Sto$owai z niamiz bawelny merceryzowanejnr 50 lub z niimiz delikStnego jedwabiu natu.alnsgo
w bebenku.

1 0



Nawlekanie nici

TRZYMAK SZPULKI

1. ZdjAC lJtymak z trzpienia, pociqgajqc go
w lewE stronQ.

2 ,  UmieSc ic  szpu lkq  z  n icmi  poz iomo na
trzpieniu. Je2eli szpulka ma szczelinq na
podtrzymanie nici, nalery jq oprzec o
prawQ poduszkq stronA ze szczelinA.

3. Wybrai wla6ciwy trzymak do szpulki
zgodnie z jej typem i srednicq Srednica
trzymaka powinna zawsze byc wiqksza
od Srednicy szpulki,

4. Mocno docisnEc trzymak do szpulki.

NIC BEBENKA

Nawiianie nici na szpuleczkq
bgbenka

Nii na szpuleczkQ bqbenka nale2y nawijat
zawsze przed nawleczeniem ig/y..

1. U nie56 stopkq dociskowE.
2. Obracai k6lko rqczne w kierunku do sie-

bie, a2 igla znajdzie siQ ponad stopkE.
3. Wytqczyc kolko rqczne przez naciSniqcie

tarczy kolka rqcznego w miejscu ozna-
czonym symbolem I .

4. OdsunEc zasuwkq, naciskajac na niE
palcami, jak pokazano na rysunku,

5. Wyjai szpuleczkq.
6 Zasunqc calkowicie zasuwkq. upewnia-

jEc siq czy plytka sciegowa jest wlasci-
wie osadzona.

TRZYMAK SZPUTXI

-A At ,<'. + /<\
J = r__4. .h. I \F\ -.:. L
Yi= F--E ' l  '  hJ ;  E D.  I '==-W 

$'P_]r=,

@@,

wYtAczENrE KotKA RECZNEGO

WYJ'VIOWANIE SZPULECZKI



l \ lAW!..E|(ANIE l ', l lCl (ciAg dalszy)

WLACZEt{lE
NAWIJACZA SZPULECZKI

TfJLACZENtE KorKA RECZNEGO

Tutaj nacisnEc
dla wlqczenia
kolka recznego

7 a l o z 1 .  s t p . '  l d  r  '  r , r | ' p - | |  P r z e -

c i - r g r r a ,  , r  t  t d .  \ / ,  .  '  r a w l e k a j a c y

p r o l v a d n  l .  . r ) :  . r " . i -  r ' . p , o \ v d d z i c  n i c
p t zez  rap tezaaz  r r  r : i  naw i l acza ,  j ak  po -

kaza  no  na  r ysL tnkL r  r , ' y l e j

PrzeciQgna0 n i  oi l  we\,vnatfz przez

o two r  w  5zpu  eczce  i r n r  eSc i c  szpu le -

czkq  na  t r zp ie r ' r i r  na ' " ' v  l acza

Popch ' r .  s / 0 . ,  . '  / t - \ ' \ ' . t /  /  l  / p rP  ' i - r n

naw i j aczd  w  p ' d ! \ o .  ^ ' .  ,  , l dw i
jacz.Przytrzymai: kon ,oc n c, iak przed-

s taw iono  na  r ysunku  i u r ' . ] chom ic  ko io

rqczne  mas  zyny .

Odc iqa  kon iec  n  c i  po  oa \ , v i n i ec iu  k i l kL r

zwo jow  na  szpL r l eczke .

Po  l l aw i r r r ec rL r  wy r rdg " r ' u j  r r osc i  n i c i
' naw ; j a ' r i e  wy .  zv  <  c  s . ,mo l -?ynn ie ,
gdy  szpu leczka  bqdz ie  pe ina ) ,  za t r zy -

ma ,  ko lo  reczne  . nas , r yny  : odc id ,  n i c .

Popch  na .  szpu  l eczkq  w r  az  z  1 r l p i en iem

ndwr jdc ld  w  l ewo .  wy lqcza jac  naw i
j acz .  Zd jEc  szpu leczkq  z  t r zp ien ia .

W ' i t . / y c  ! o l l ' n  r ' ' ,  z r r '  I ' r zez  t r ac i sn ieu ie

r6j l

' t - . j '

1 0 .

' 1  1 .

1 2 .

7 .

B.

9.

1 3 .



Nawlekanie bebenka

1.  Podn ieS i  s topkQ doc iskowq.
2. Obraca( k6lko reczne do siebie, a2 igla

zna jdz ie  s iq  ponad s topkA,
3 .  Odsunqc zasuwkq
4. TrzymajEc szpuleczkq tak, aby nii odwi-

jaia siq we wskazanym kierunku, wto2y6
ja  do  bqbenka.

5 .  Wprowadz i i  n i i  w  wyc igc ie  bebenka
i  p rzec iqgnq i  pod sprq2ynE doc iskowq
do szczeliny.

Wyc i4gnq i  oko lo  10  cm n ic i  ukosnre
w poprzek  bqbenka.

7 . ZasunQi calkowicie zasuwkq, pey czym
ni i  w inna s iq  zna jdowai  wszcze l in ie
pomiqdzy zasuwkE a plytkE sciegowE.
Upewnic sie, czy p+yrka sciegowa jest
w laSc iw ie  osadzona.



ZATOZENIE NICI GORNEJ

[:N
Prowadnik

Przytrzymai nii pewnie lewq rqkq,
aprawE poprowadzii  wdol pod prawy
prowadnik iuniesc, abv ?aczepic o pro
waontK.

Przy pomocy obu rqkwsunQ6 ni6 od gory
poziomo miqdzy talerzyki napreiacza.

Lewq rqkq. prowadzEc nii nad sprq2ynkq
ciqgn4c;q w dol, w kierunku strzalki pod
prowadnik.

Pozwoli i  na powrot sprq2vny do normal-
nego gornego polo2enia idalej kontynLr
owac zakladanie nici .

Nawlekanie igly

1. Unie{C stopkg tioctskovLa wcelLt zwol-
n ien ia  do t ; rA-  . . .  - , : ) .a^  .4 ' tqzdcza
i o b r a c a c  k ^ t l u  - e  /  t d .  - L y  ' i n , e { , .
ig lQ w na jwyzsze po lozen e

2 .  Umie6c i i  szpu lke  r i  c  r ' ra  t rzp ien iL l
i  p rzeprowadz ic  n  c  p rzez  pokazane na
rysunku punk ty ,  zwraca jac  uwage,  aby :
o  P r z e p r g r , v 6 g 2 "  . i  p t / t ' .  ' c d F / a c z ,

j ak  pokazano na  rysu  n  kach
e. /Vprowadz i i  n ic  do  oczka podc iqga-

c /a  od  ty lL r  p rzez  szczo l  lq  '  p rzec ia -
gnEi  jq  w do l  do  oczka ig ly

. Nawlec igiq od przodu do ty[r, prze
ci-agajEc okolo 10 cm nici przez oczko
rg ly .

I



WYCIAGANIE NICI BEBENKA

Obecnie po nawiniqciu szpuleczki bqbenka
i  za lo2en iu  n ic igorne j  na le2ywyc iqgnqc n ic
bgbenka przez otwor na igtq w plytce Scie
gowej.

1. Przytzymaf lekko lewE rqkq nii igly
iobracac k6lko rQczne powoli do siebie
tak, aby wprowadzid igtq w otw6r plytki
Sciegowej.

2 .  Obracac  da le j  ko lko  rQczne imocno
trzymai nii igly, a2 igta uniesie siQ i wi/-
ciQgnie pQtlq nici bqbenka nad ptytkq
SciegowE,

3 .  Pa lcami  chwyc ic  wyc iqgn iq tE  pq t lq

4 .  Umie6c i i  obydwie  n ic i -  ig ly  i  bqbenka
pod s topkq iodc iagnAe je  do  ty lu  ma-
szynY.

im02na obecnie przystqpid do szycia



Szycie Sciegiem prostym

NASTAWIENIE TARCZ

Tarc?s Sciegu elastycznogo

IE

Tarcza polo:gnia igly

WYPOSAZENIE

l l l l l  v  l l l l t

fif--- 
--- --:i?r

\il*- j11 j_.,-irrrJ
-

Tarcza szerokosci Sciegu

Tarcza {ciegLr elastycznego: O
farcza wzoru SciegLr: dowolne Llsta\, ! ienie
Po iozen re  rq i y  I
SzerokoSc Scle!, lu: i
Dlugosc sclegu: odpowiednia alo materialu
Docisk stopkl:  odpowieclni do materialu

(pa t r z  s t r  19 )
Nap rezen ie  n i c i :  odpo \ . / i edn  e  c l o  ma te r i a l u

(pa t r z  s t f  18 i
Stopka ogo nego Drzeznaczen a

iub  do  sc iegu  p rcs tego
p l y t l a  s . i Fgu^ .  ooo  r .  Ju  |  . e .nd ,  I  n  n

1ub  do  sc i cg r  l r os iego

NASTAWIENIE POIOZENIA IGTY
Przed nastawien ern rnaszynv na dowolny
rodza j  6c legu ob .aca.  ko tko  reczne w k ie
runku do  s rebre .  az  g la  zna ldz ie  s ie  ponad
p\4ka sciegowa
S kontro lowac, czv:
o  Tarcza  sc iegr  e las tycznego

wiona na  O
nas ta -

o Tarcza  d lugosc  sc ieg !  i c jz  u rek  na  guz ik i )
n ie  jes t  nas taw ona w jeonym z  cz te rech
po lo2en obrzucanra  . l z  r r rek  na  guz ik i

ZESTAWY PLYTEK SCIEGOWYCH
I STOPEK

Naj lepsze wyn ik i  szyc ia  uzvsku je  s iq  p rzy
u2yciu stopki plytkr do sc egri i lrostego
(pa l r /  s l r .  Z l .  171- ,  ,  o1- -  ' r  ' ^ , , . rd  ro ' r r r :e /
zas tosowac s topke p ly tke  sc iegowa oqo l
nego przeznaczen ia .

WYREGULOWANIE MASZYNY
W ZALE2NOSCI OD RODZAJOW
SZYTYCH MATERIAL6W

Po nabyc iu  odpowiedn ie j  wprawy w Lr2y t -
kowan iu  maszyny  mo2na z  powodzen iem
wyzyskai jej wszech stron no5i. Korzystajqc
z to2rlych rozmiarow igiel i z trzech lalwych
w u2yc iu  regu la to r6wi  c i lugosc i  Sc iegow,
doc isku  s topk i  i  naprq2en ia  n ic i  gorne j ,
mo2na tak  wyregu lowaa maszynq,  aby  do
skonale szyla materialy o du2ej ro2norod-
nosc i .  Tab l i ca  podana na  s t r .  10  pozwala  na
wlasc iwy  dobor  n ic i ,  ig ty  id l , ,gosc ,  sc ;egu
wza leznosc i  od  rodza ju  szy tych  mater ia

'it



Nastawienie dlugo6ci 5ciegu

Jatcza z podzialka dlugosci 5ciegu, regu lu,
j4ca dlugo5i Sciegu, jest wyskalowana od 0
do 4 :  im wy;szy  numer ,  tym d lu2s . ,y  Sc ieg .
MowiAc ogolnie, Sciegi kr6tkie sq najwla6-
c iwsze przy  szyc iu  tkan ;n  lekk ich ,  sc ieg i
dlu2sze - przy szyciu tkanin ciqrkich. Za
kresu pomiedzy 0 i 1 u2yla sie wylEcznie
przy szyciu 6ciegiem zygzakowym satyno

Nastawienie tarczy dlugo6ci Sciegu

c Obracai tarcze tak, aby wymagana dlu-
go6c Sciegu znalazla siQ pod grotem
strzalki V na plycie przedniej maszyny.

o \'lY celu zn n iejszenia dlugosci 6ciegu ob-
racai tarczq w prawo.

. W celu zwiekszell ia dlugo6ci Sciegu ob-
racac rarczQ w tewo.

W celu szycia wstecz nale2y wcisnqi przy-
c isk  tak  da leko ,  iak  to  jes l  moz l iwe ip rzy-
trzymai (przycisk mo2na wciskai podczas
szycia), Dla ponownego szycia do przodu
nacisk na przycisk szycia wstecz naie2y
zwoln i i .

lSzczeg6lowe informacje dotyczqce regu-
lacji dlugosci sciegu ptzy szyciu iciegietn
zygzakowym satynowynt znajdujE sie na
stronie 23).

TAnCZA Dr0cOScl SctEcu

erI



szYclE sclEGlEM PROSTYM (ciqg dalszv)

REGUIAq'A NAPREZE IA NICI
GORNEJ
Poprawne naprq2enie nici g6rnei jest ba1-
dzo waine, gdy, zbyt male lub zbyt du2e
p'owoduje oslabisnie szwu lub Sciqganie
.sie tkaniny. Wskazane iest dokonanie
pr6bnego szycia przy uiyciu pr6bki tkaniny
i nici, K6re stosox/ane majq byi do plano-
wanego seycia. $cieg doskonaly charakte-
ryzuje sie tym, ie wiqzanie nici gornej i nici
bqbenka znajduje siq w Srodku zszywanei
warstwv tkanin, bez pqtli na g6rze lub na
dole i bez zmarszczek.

Naprq2acz nici g6mei
Tarcza naprq2enia nicig6rnei regutule sto-
pie6 jej naprQienia. Ustawid jq nsleiy
zgodnie z rodzajem uiytei tkaniny i niei. '

cyfry pozwalajq na powt6me ustawionie
tarczy w polo2enie odpowiadaiqce temu
eamemu napre2eniu.

Jezeli Sciegi pr6bne sq zbyt luine, naleiy
zwiekqzye naprezenie nici g6mei.
Jeieli tkanina marszczy sie, zrnnieiszyd na-
preienie.

W celu zwiekzenia naprqienia przekrq-
ci6 tarcze na wiekszy numer'

. W ceh)zlnniejszenrb naprqienia przekre
ci6 tarcze na ni2szy numer.



Nastawienie docisku stopki

Tarcza docisku stopki

Zwiqkszenie docisku

/"RN
Zmniejszenie docisku

',-e.
---=\{

Cerowanie

<R\

Nastawienie tarczy
docisku stopki

l -a rcza  c loc isku  s topk i  regu lu je  nac isk ,  jak i  s topka wywiera  na  szy te  tkan ln \ "
Vvla5ciur'v docisk iest wazny, gdy2 umo2liwia gladki i rowny przesuw tkanrnV
bez le j  zmarszczan ia .  Nas tawien ie  NORM (normalne)  jes t  nas tawien iem ogo i
nego zas tosowan ia  i  moze by i  uzywane d la  szerok iego zakresu szyc ia  tkan in  i
o  ro2norodne j  i ch  g rubo3c i .  l \4o2 l iwe sq  rown ie2  nas tawien ia  po6redn ie ,  po-

wy2e j  i  pon i2e j  nas tawien ia  NORM.  K iedy  wymagana jes t  da lsza  regu lac ja  do-
c isku ,  na le2y  regu lowaa doc isk  s topk i  na  w iqkszy  lub  mnie jszy ,  dos tosowujqc
go do szytego maierialu.
Przy  cerowan iu  bez  tamborka  do  ha f tovyan ia  nas tawi i  ta rczq  na  na jmnie jszy
nac isk  S  (pa t rz  s t r .  60) .
Prze.i regulaclQ dociskLt stopki, nale2y stopke opuScit.

o W ceiu zwiQkszenia docisku obrocii tarczq z nastawienia NORM w kie-
r u n k u  M A X  ( m a k s i m u m ) .

o W celu zmniejszenia docisku obrocii tarczq z nastawienia NORM w kie

. Przy cerowaniu nastawic tarczq na #t
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Szycie Sciegiem zygzakowym

Wbudowany do maszyny mechanizm Scieg6w zygzakowych zawiera wzory
Sciegow podstawowych zygzakowych i wzory Sciegow elastycznych: Wzory
6ciegow podstawowych zygzakowych i ich nastawienie sq przedstawione
n i2e i .
lnformacje dotyczEce wzorow Sciegow elastycznych zaczynajA siQ na str. 24.
Instrukcje na temat praktycznych idekoracyjnych zastosowai znaidujq sie
w rozdz ia le , ,Prace k rawieck ie"  rozpoczyna jEcym s ie  na  s t r .  29 .

WZORY SCIEGOW ZYGZAKOWYCH

Scieg zygzakowy zwykly. Stosowany do obrzucania dziurek na goziki, przy-

szywania guzi kow, wykonywania rygielk6w i aplikacji.

Scieg frpy. Nieodzowny przv wykanczaniu brregow i pomocny przy wszy-
waniLr zamkow btyskawicznvch.

Scieg zygzakowy wielogciegowy. Slu2y do repefacii, |qczei iwzmocniei

Tarcza Sciegu elastycznego
w poloieniu wyfq.zonym

Scieg zygzakowy zwykly

:\ {t ..,

Scieg zygzakowy wieloSciegowy

SZYCIE WZOREM SCIEGU
ZYGZAKOWEGO

o Przekrqc i i  ta rczq  Sc iegu e las tycznego
na O.

.  Nas tawi i  ta rcze  wzoru  sc iegu na  2adany
wzor  sc regu.

.  Dopasowac d lugocc  Sc iegu,  po lo2en ie
6c iegu oraz  napre2en ie  n ic i  gorne j  zgod
n ie  z  ins t rukc jq  na  nas tepnych s t ronach.

Przed nasrawien ien  ra ' ! , / y  wroru  sc iegu
nastawia tarcze szerokosci sciegu na i

NASTAWIENIE TARCZY WZORU
ScIEGU

Dla Sciegu zygzakowego zwyklego

.  PrzesunEc ta rczQ wzoru  6c iegu na  ! l

Dla Sciegu krytego

o Przesunq i  ta rczq  wzoru  Sc iegu na  1 l

Dla 6ciegu zygzakowego
wieloSciegowe!o

o Przesun-ai tarcze wzoru 6ciegu na :,: A

' '  : ,1 
=1 :, , '

Scieg kryty



NASTAWIENIE SZEROKOSCT
ScTEGU
Przed nastawieniem tarczy szerokoSci
Sciegu nale2y siQ upewnit, czy tarcza dlu
goici Sciegu nie jest nastawiona w jednym
z czterech polo2en obzucania dziurek na
guziki iczy igla znajduje sie nad materia-

Scieg zygzakowy uzyskuje siq przez ptze-
s tawien ie  w prawo ta rc ly  szerokosc i  sc  iegu
z  po lo2en ia  Sc iegu pros tego i  wdowolne
polo2enie 6ciegu zygzakowego. Szerokosi
Sc iegu zwiqksza s ie  wraz  z  p rzesun iqc iem
tarczy w prawo.

NASTAWIENIE POTOZENIA IGLY

Przed nastawienlen tarczy polo2enia tgly
naleZy upewnic sie, czy tarcza dlugo+ci
iciegu nie znajduje sie w jednym z czterech
poloZen obtzucania dziurek na guziki iczy
igla znajduje sie nad matetialem.
Wiqkszo6i wzorow Sciegu zygzakowego
wykonywana ies t  w s rodkowym po lo ien iu
ig ry  . f  .  Po to2en ia  tewe I  ip .a*e  - !
stosowane sE dla specjalnych polo2er.r
Sc iegu,  jak  np .  p r ryszywan ie  gu / ikow.

NASTAWTENTE NAPRqZENIA NtCl
GORNEJ

Szyc ie  6c ieg iem zygzakowym wymaga
mare jszego napre ien ia  n ic i  n iz  szyc ie  sc ie -
g ien  pros tym.  Na le iy  dobrac  w lasc iwe na
pre2en ie  na  probce z  tego sa  mego mater ia ,
lu .  Sc ieg i  powinny  przy lega i  p lasko  do  ma-
te r ia lu  bez  nadmiernego nac iqgu i  n ie  po-
w inny  powodowac marszczen ia .  Jeze l r
Sc ieg i  n ie  sq  p lask ie  imater ia l  ies t  pomar ,
szczony ,  na leTy  zmnie jszvc  naprq2en;e  n ic i
gorne j  p rzer  p rzekrecen ie  la rczy  napteza-
cza na nrzszy nu mer.

Naiczq6ciej u2ywane
ustawienie przy szyciu
igtq pojedynczq

Nastawienie poloienia igty

NASTAWIENIE NAPREZENIA
NICI GORNEJ

: =

: = =
Naslawienie szerokosci Sciegu

Lt.t

Przyszywanie
guzikow

Szycie dekoracyjne
wqskimi
szeroko6ciarni
Sciegow

S'-t..-**"*"
a 1



SZYCIE SCIEGIEM ZYGZAKOWYM (CiEg dAISZY)

NASTAWIENIE DTUGOSCI SCIEGU

Jak ieko lw iek  us tawien ie  d lugo5c i  Sc iegu
od 1 do 4 mm daje 6cieg zygzakowy rzadki
owzorze jaki zostal wybrany. lm wiQksza
cyfra, tym wiQksza rzadko5c lub wigksza od-
leg106i Sciegow.
Przedz ia l  pomiqdzy  0  a  1  mm da je  sc ieg
zygzakowy gQsty zwany sciegiem satyno
wym.  op isany  na  s t ron ie  23 .

Tarcza dlugosci 5ciegu

NASTAWIENIE DOCISKU STOPKI I DOBOR WYPOSAZENIA
Informacje dotyczqce regulacji docisku stopki zawarte sq w rozdziale,;Szy-
cie Sciegiem prostym" na stronie 19.
Informacje doboru wyposaienia znajdujE siq na stronach 4 i 5, spos6b szy-
cia wyjaSniony jest w rozdziale ,,Prace krawieckie" rozpoczynajqcym siq na
stronie 29,

ii fililii]i;
P$ka Sciegowa

o96ln€go zEstosowania

I

\ -A - r  ̂ -
\-<='

Stopka 096lnsgo
zaStoSowania

Stopk8 spscialnsgo
zastosowania



SZYCIE SCIEGIEM SATYNOWYM

Satynowy Scieg jest to zagqszczony Scieg
zygzakowy, ktory tworzy g.ladkE satynowQ
powierzchniQ. U2ywany jest zarowno do
ce low pra  k tycznych,  jak  idekoracy jnych.
Przed p lanowanym szyc iem tym Sc ieg iem,
np.  ap l i kac j i  lub  ryg lowan ia  dz iu rek ,  za leca
s iq  dokonan ie  p robnego szyc ia  ce lem po-
prawnego wyregL, lowania dlugo6ci sciegu
a naprq2en ia  n ic i .
M iqkka tkanina wymagai mo2e stosowania
podkladu w celu zapewnienia mocnego
sciegu satynowego. Jako podkladu mo2na
u2yc organdyny lub batystu.

WYPOSAZENIE I NASTAWIENIE
TARCZ

Tarcza 5ciegu elastycznegor O

tarcza wzorLl sctegu: €{
Polo2enie iqlv: e

Szeroko66 sciegur t  do - (maksimumi

Dlu9066 Sciegu: 0-1
Docisk stopkir NORlvl
Naprqienie: odpowiednie do materialu
Stopka specjalnego zastosowania
Ptytka sciegowa ogolnego zastosowania

Nastawienie dlugo6ci 5ciegu

1. Przekrqcii tarcze d'lugo6ci 6ciegu ha 1.
2. Uruchomii maszynq przy malej prqd-

KOSCt.
3. Przekrqcai powoli tarczq dlugosci

Sciegu w kierunku zgodnym z ruchem
wskaz6wek zegara, a2 Sciegi ulo2q sig
blisko siebie, tworzqc gladlq powierz
ch  nre .

Nastawienie naprq2enia nici

Szycie Sciegiem satynowym \,vymaga
mniejszego naprq2enia nici ni2 szycie scie-
giem prostym lub Sciegiem zygzakowym
rzad kim. Ponadto im szerszy jest 6cieg, tym
mniejsze musi byc naprq2enie nici. Nale2y
zwrocii uwagq na 6cieg na probce materia-
lu. Je2eli tkanina marszczy siq, nalezy na-
prq2enie nici g6rnej zmniejszyc, przekrqca-
jQc tarczq napte2acza na ni2szy numer.

NASTAWIENIE DTUGOSd SCIEGU

NASIAWTENTE NAPRqZENTA NtCl

Wla6ciwe

Niewfasciwe

"1"-1



Wzory Sciegow elastycznych
I\,4aszyna um02liwia uzyskanie czterech rodza jow 6ciegow elast]/cz;rych.
Informacje na temat praldycznych idekoracyjnych zastosowan tych wzorow
znajdujQ siq na dalszych stronach instrukcji.

WzoBY SCIEGOW ELASTYCZNYCH

Scieg zygzakowy potroiny l:
Rzadki, wzmocniony 6oieg zygza- ;l
kowy do szycia ciqikich tkanin roz-
c iag l iwych ip rac  dekoracy jnych. ' \

Scieg obrqbiai4cy lkoany
Pozwala na jednoczesne zszycie
iobrQbienie tkaniny.

Scieg gatqzkowv
ldealny do haftowania ipikowania.

$cieg prosty rozciqgliwy
Potrojny 5cie9 prosty, niezastQ-
piony przy szyciu dzianin irozciq-
gliwych materialow.

Do szycia wzorem 5ciegu
elastycznego nale2y uiywai
nastawien tarcz
na czerwone kreski

o  Tarcze  *c iegu e las lV '  znego nd lezy  na-
s tawi i  na  czerwonE kreske I

.  Tarczq  wzoru  cc iegu nas tawic  na  28dany
wzot.

.  
- fa rczq  

d iugo6c i  sc iegu nas tawic  na
czerwonE KreSKq - .

o Polo2enie igly, szeroko5c sciegu, napre-
2en ie  n ic i  iwyrownan ie  sc iegu na le2y
nas tawi i  wed lug  in fo rmac j i  podanych
na s t ronach 'nas tepnych

.  Szy i  ze  6redn ia .  p redkoSc iE

Nastawienie tarczy wzoru 6ciegu

Przed nastaw,euietn r,,rrzy wzortt sciegu
tarczQ szeroko'ci acicgLt nale2y nastawit
n a i .
Dla 6ciegu zygzakowego potroinego

.  Przesunaa ta rcze  wzoru  sc iegu na  !  t .
Dla 6ciegu obrebiajqcego ukosnego
.  Pr lesdndc ta 'cze  wzotJ .a ' "gu  n ,  f ] .
Dla Sciegu galqzkowego

r  Przesunq i  ta rczq  wzoru  sc iegu na , r : f .

Dla 5ciegu prostego rozciqgliwego

. Tarcza wzorlr Sclegu mo2e znajdowac sig
w dowolnym po lo2en iu  p rzy  us tawien iu
ta rczy  szerokoec i  Sc iegu na  i .

\
\-,,J

Tarcza Sciegu elastycznego

',., =t , ::

Scieg prosty rozciqgliwy
(przy szerokoSci SciegLr i )

Scieg zygzakowy potr6jnY

Scieg gatEzkowy



Nastawienie szeroko6ci Sciegu

Dla 6ciegr.r elastycznego nale2y tarczQ sze-
rokosci 6ciegu przesunai z poio2enia i
na  po lozen ie  od  i  oo  *  .
Szeroko6 i  Sc iegu zwiqksza s ie  wrazzprze
suwanierr iarczy w prawo. Przy polo2eniu
na : maszyna szyie 6ciegiem prostym roz-
c iAg l iwym

Nastawienie polo:enia igly

Wzory  sc iegow e las tycznych mozna wyko-
nywac przy-  L  { lewvmr .  .L  rs rodko
wym) lub -[ iprawym) polo2enru igly. Za-
leca siq jednak stosowanie poto2enia 

rL(Srod kowego) .

=t

Nastawionie szerokoSci

1
a,>
^a

:sc|egu

ti
Polo2enie
lewe

Polo2enie
Srod kowe

Nastawienie naprq2enia nici 96rnej
\ rok tu -e  L  -o r  F las ly r , /ne  wymaga ja  w 'q
kszego napr r izen ia .  Doboru  w la6c iwego
napre2en ia  d la  wybranego sc iegu na le2y
dokona i  na  p16bce tego samego mater ia lu
przy  u2yc iu  tych  samych n ic i  i s topk i .
Pos lugu jqc  s iq  p robkq,  nas tawi i  ta rczq  na-
uqzacza na  3  lL rb  4  robserwowac sc ieg i .
Jc . /e l i  l l a t | rna  marszczy  s iq ,  zmnie js lvc  na
prq2en ie  p rzez  obrocen ie  ta rc /v  na  mni4 j .
szy  nu  mer .
Szy i  ze  Sredn iq  p rqdko6c iq .

Przed ustawieniern tarcz po/o2enia igly
;szerckoici sciegu nale2y siq upewni(, czy
igla jest nad materlalem, a tarcza dlugoSci
Sciegu nie znajduje siQ w jednyn z czte-
rech polo2eh obrzucania dziurek na guztki.

Nastawienie polo:enia igly

Niewlasciwe

Nastawienie napreienia nici gomei

-d
-f1

-fi==.- Wasciwe

n'



\/VZORY SCIEGOW ELASTYCZNYCH (ciag dalszy)

rl

TARCZA DTUGOSCI SCIEGU

NASTAWIENIE WYROWNANIA
SctEGow

Niewla6ciwie WlaSciwie

Niewla6ciwie WlaSciwie

NASTAWIENTE TARCZY DIUGOSCI
ScIEGU
Kiedy u2ywa sie wzoru 6ciegLr elastyczne-
go,  d lugosc  sc iegu us tawiona jesr  za  po
mocQ jednego polo2enia tarczy diugo6ci
scregu.
Czerwona k reska -  na  ra rc iv  powinna
zna jdowac s ie  pod gro tem s t rza lk lV  na  ta -
bliczce kontrolnej.

UWAGA.  N ie  mo2na szyc  ws l6 '  r .  gdy  rd r
cza  sc iegLr  e las tv r / -ego ies t  na
s tawio  na  na  c /e r ' ,1on k reskQ.

REGULACJA WYROWNANIA
SCIEGOW

W ce lu  os iEgn iqc ia  poprawnego wyg lqdu
wzoru  6c iegu mo2na wykonac regu lac jQ ta -
rczE Sciegu elastycznego. Przed przekrQ-
ceniem tarczy 6ciegu elastyczrego z polo
2en ia  normalnego (czerwona k reska I  pod
grotem strzalki V i nale2y wl konai pr6bq
szyc ia .  Je2e l iwymagana j '  

" r  
'egr  ac ja ,  na

le2y jej dokonai przez obrot rarczy podczas
powo Inego szycra.

W ce lu  doprowadzen ia  do  pokryc ia  s iQ
6cieg6w przez zmniejszenie od leglo6ci
6c ieg6w wzoru  na lezy  obrocrc  ta rczq

W ce lu  doprowadzen ia  do  pokryc ia  s iq
6c iegow przez  zwiekszen ie  od  leg loSc i
Sciegow wzoru nalezy obrocii tarczq

NASTAWIENIE DOCISKU STOPKI
I DOBOR WYPOSAzENIA

In formac je  na  temat  regu lac l i  doc isku
s topk i  sE na  s t r .  19 .
In fo rmac je  do tyc24ce dobor  r  wyposa2en ia
przy szyciu wzorami sciegow elastycznych
zna jdu jQ s iq  w rozdz ia le , ,Prace k rawieck ie"
rozpoczynajEcym siq na str 29

I .

I

i '

t , -
I

l l l l l  v  l l l l l

Obrocenie tarczy w lewo
dla rozrzedzenia 6cieg6w

Czerwona

<<('4<<<<(-4<<<<<<
l l l l l  v  l l l l l
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Obr6cenie tarczy w prawo
dla zagQszczenia Scieg6w
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Szycie iglq podw6jnq

StcsujEc iglq podw6jnE mo2na otrzymai
rownocze6nie dwie rownolegle l inie szwu
umieszczone obok siebie o charakterze de
koracyjnym. Mo2na u2yi nici tego samego
ko loru  iub  o  ro2nych ko lo rach,  moTna wy
brac 6cieg prosty, zwykly zygzakowy, kryty
1ub zygzakowy wieloSciegowy.

NASTAWIENIE MASZYNY

Szycie 6ciegiem prostym

Tarcza 6ciegu elastycznego: O
Tarcza wzoru sciegu: Ustawienie dovvolne

roiozenre rgry: tv| | \o l ' ]L
Szeiokosc sciegu: i
Dlugos6 6ciegu: Dowolna
Ptytka suicgowa ogolnego przez tacze4id
Stooka oor iskowa ogolnego przezndczunid

Szycie sciegiem zygzakowym

Tarcza sciegu elastycznegor O
.  5 .  <  :Tare:a wzoru sciFgu: € tuh: 'ub .: : :

rofozenre 1ofv rvtKo I

Szerokosi 6ciegu: Patrz rysunek na prawo
Dlugosc Sciegur Dowolna
Plytka sciegowa ogolnego prlelnaczenia
Stopka dociskowa ogolnego przeznaczenia

(szycie 6ciegiem rzadkim)
Slopkd dociskowJ specjalnego prrcznaLlenia

(szycie 6ciegiem satynowym)

Tar.za Sciegu 6lastyc:nego wylqczona

SZYC|E SCIEGTEM PROSTYM

SZYCIE SCIEGIEM ZYGZAKOWYM

=

Tylko
n * n
LI - l

ar Tytko

.t

Maksymalna
szerokos6
Sciegu

I
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SZYCIE IGLA PODWOJNA (c iqg  da iszyT

U2ywai igiy podw6jnej systemu 705 H 90.
ZAKTADANIE IGLY PODWOJNEJ
Przed zalo2eniem igly podwojnej upewnic
s iq ,  czy  w r , rdszyn ie  jes r  pMl ,a  sc iegowa
ogolnego przeznaczenia i czy tarcza polo-
zen ia  ig lV  us lawiona ies t  na .L ,  d  la r . /a  sze
rokosc i  sc iegu us tawiond ' -  jak  podano
n a  s t r . 2 7 .
W celu zalo2enia igly podwojnej nale2y
un ieS i  ig ie ln icg  w na jwy2sze po lo2en ie
iz luzowai  wkre l  L rchwytu  ig ly .  Wy jq i  ig le
pojedynczE iwto2yi na jej miejsce igtq
podwojnq .
Do krqcit wkrqr uchwytu iglv.

Nawlekanie igly podwojnei
Dla uzyskania najlepszych rezultatow nale2y uiywai nici merceryzowanych nr
50 lub syntetycznych. Zalo2yc nii ja k do szycia igia pojedynczA z tym, ie nic ze
szpulki powinna byi przeprowadzona miQdzy 6rodkowym i tylnym talerzy-
kiem naprq2acza i ptzez oczko prawej igty. Zalozyc dodatkowy trzpien na
szpu lkg w pokrywie gornej. Przewlec nii z d rugiej szpu lki przez prowadnik nici
iwlo2yc miqdzy Srodkowy a przedni talerzyk na prq2acza 1ak pokazano na ry-
s r tn  ku .
Zalozyt ni6 na pozostale prowadniki, omijajqc ostatni pror,vednik przed
oczkiem igty i przewlec ni(, przez oczko lewej igty.
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Prace krawieckie

SZYCIE SZWU

Fastrygowanie szpilkarni

Fastrygowanie szpilkami zaoszczqdza czas
imoze byc stosowane zamiast fastrygo
wania recznego lub maszynowego przy
szyciu prostych szwow na materiafach la,
twych do manipulowania. Nalezy stosowai
c ienk ie  szp i l k i  I  umieszcza i  je  tak ,  aby :
.  By iy  one pod kAtem pros tym do s topk i

i  s r  zeo ia fV  rnd le r i t i  w ld r r /  |  n i ,  szyL ia .
. Nie wysiawaly z obydwu stron stopki.

N igdy  n ie  umieszcza i  szp i lek  w spodz ie
tkan iny ,  aby  n ie  s tyka ly  s iq  one z  zQbkami
t ra  ns  por te ra .

Rozpoczqcie szycia szwu

Tarcza aciegrr eiastycznego: O
farcza wzotu Sciegu: Ustawlenie dowolne

Polo2enie igty: I
Szerokosc sciegu: i
DlLrgosc dciegu: Odpowiednia do materialu
Docisk stopki:  Odpowieclni do materia{u
Naprezenie nici :  Odpowiednie do materialu
Stopka dociskowa ogolnego zastosowania lub

stopka do szycia iciegiern prostym
Ptytka Sciegowa ogolnego zastosowanla lub

cjo szycia aciegiem prostym

szYcE sa ru

Umiejscowienie szpilek

1 .

3 .

SpiEc brzegi szpilkam i i przyfastrygowac
w miare potrzeby.
Nastawic dlugo66 6ciegu.
Przy podniesionej stopce Lrlozyc brlegi
mare ' ia f l r  wzdJu2 i in , i  o rowadz4ce j  na
plytce sciegowei (iak opisano na nast"
pne j  s t ron ie ) .  Umie5c i i  ig le  w tkanrnre
ok. 1 cm od tylnego brzegu.
Opusc iL  s to l )ke ,  naL snEc pr  zy (  ' sk  S tyc ia
wstecz i przytrzymai go w tym polo2e .
niu dla szycia wstecznego.
Szyi wstecz a2 do krawedzi materialu
w celu u/zmocnienia szwu. !
Zwolnic przycisk szycia wstecz i szyi do
przodu. Rozpoczgcie szycia szwu



PRACE KRAWIECKIE (ciqg dalszy)

Utrzymywanie szwu w linli prostei

Podczas srycia nale2y poslu2yi siq jednq
z ponumerowanych linii na plytce Sciego;
wej jako prowadnicq utrrymujqca szew
w linii prostej. Je2eli wymagany jest np.
szew w odleglo5ci 1.5im od brzegu, zi6w-
irad brzeg materialu z prawq lub lewq liniq
oznaczona numerem 5.. Linie te sq przedlu-
2one na zasuwkq dla vwgodv szyjQcego.

Prowadzenie i podtrzymywanie
szytego materialu
Wiekszosi material6w wymaga prowadze-
nia tylko z przodu stopki, jak pokazano na
rysunku. Niekt6re materiafy wymagaie
jednak podtrzymywania podczas szycia:
. Tkaniny cienkie, przejrzyste naleiy pod-

trzymywa6 lekko z przodu i z tylu stopki.
. Materiav rozciqgliwe - patrz str. 33.



Przekrqcanie szytych materiaf6w
na naroiach

W celu przekrecenia o 90'materialu na na-
ro2u. w odleglosci 1.5 cm od brzegu mate-
rialu, nie potrzeba wymierzai lub oznaczac
szwu.  Na le iy  po  pros tu  u2y i  l in i i  k rzy2u jE-
cych na zasuwce.

. Zr6wnac brzeg materialu z prawq lub
lewQ liniE prowadzEca 5 na plytce 6cie-
90wej. Szyc, zmniejszajEc prqdkosi przy
zbli2aniu siq do naroia.

. Zatrzymae maszynq z iglE w dowolnym
polozeniu. gdy dolny brzeg materialu
osiqga skrzy2owanie Iinii na zasuwce.

. PodnieS6 stopkQ i obr6ci6 material wok6l
igiy tak, aby brzeg zszywanego materialu
pokrywal siq z l iniq prowadzqcE 5,

. Opuscii stopkQ i sryi w nowym kieru n ku.

Zakaiczanie szwu

1, Szy6 do brzegu materialu, Wcisnqi ca{-
kowicie przycisk szycia wstecz i przy-
trzymai; przeszyd wtyl 1 cm dla
wzmocnienia kohca szwu,
Zwolnii przycisk.

PRZEKRECANIE NA MROzU

zaKol\lczENrE szwu

2.

3 .

4 .

Obrocii k6lko rqczne do siebie tak, aby
uniedi iglq do najwy2szego polo2enia.

Podn ier ic  s topkq doc is  kowq iusunqc
material przez pociEgniqcie go w lewo
do tylu.
Odc iq i  n ic i  na  obc inaczu n ic i  zna jdu jE-
cym siq z tylu drQ2ka stopki.

/<--> ,(" rRr[{fu$
vi/

t

na skrzyiowaniu l inii
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PRACE KFAWiEC ( lE  (c iag  da lszy l

SZYCIE DZIANIN I MATERIALOW ROZCIAGLIWYCH

Pcdczas  szyc ia  mater ia low rozc iag l iwych:  dz ian in ,  t ryko tow i  je rse ju  na le i ) ,
s iosowaa jeden ze  wzorow 6c iegow,  nada jqcych rozc iag l iwo i i  szwom.  Ma
szyna zapewnra  szerok i  wybor  ca lpowiedn ich  wzorow 6c iegow ze  wzg ledu na
rodza j  tkan iny  I  c l ' ra rak ter  szyc ia .
Tabe la  pon 2e j  u la tw ia  p rawid lowy wybor
Do szyc ia  n ra te r ia low c lz ianych i  rozc iqg l iwycn oraz  do  przyszywan ia  tas iemek
! u mowy.h na iezy pa,.nieta c o u2yclu igty z ku lkowym ostrzen.r (z zolte obwod-
ka) ,  sys tem 705 HS 90

TABELA SCIEGOW ROZCIAGLIWYCH

=

3

?...

\
\
\

Rodzaj sciegu

Scieg prosty
rozciegliwy

Scieg zygzakowy
wielo6ciegowy

Scieg zwykly
zygzakowy

Scieg potr6jny
zYg2a{owy

Scieg kryty

Scieg galqzkowy

Scieg obrebiaiqcv
ukoSny

Zastosowanie

Szvly zwykle rozciEgliwe (otwarte lub zamkniqte)
Szwy krokowe. Wszywanie rQkawow i wstawek.
Elastyczne szwy powierzchniowe. Ubiory
kapielowe i narciarskie. Kieszenie naszylvane.
Reperacje i  szwy wzmocnione.

Przyszylvanie tasm gumowych i  rozciQgliwych
koronek. Szycie biel izny i  kostiumow kqpielowych.
Szwy pas6w elastycznych kobiecych.
Wykanczanie szwem brzeg6w. Wykaficzanie
obwodow ipas6wwta l i i .

Szycie_ rozciqgl iwe 096lnego zastosowania.
Saiy biel i2niane. Przyszy/vanie taSm podtrzy
mujQcych. Wvkanczanie szwem brzeg6w.
Przysz\ryranie rozciqgl iwych koronek.

Mocne szycie rozciagl iwe ogolnego zastosowania.
- Odwracalne apl ikacje Sciegiem powierzchniowyryr.

Obrqbianie : iciegiem kMym, Wykaiczanie
szwem brzeg6w. ObrQbianie muszelkowe w bie
l i2nie. Szv\,ry drabinkowe. Wszywanie zamkow
blyskawicznych.

Szycie ubrai kqpielowych. Przyszywanie
rozciqgl iwych koronek. Szlvy biel i iniane i  szwy
pasdw elastycznych kobiecych.

Szwy obrzucajqce rozciqgl iwe w ubranrdch sporto-
wych, z dzianin, marvnarskich i  kEpielowych.



Szwy Sciegiem
prostym rozciqgliwym

Tarcza 6ciegu elastycznegot Czerwona

kreska I
Tarcza wzoru 6ciegu: Nastawienie

dowolne

PoJo2enie iofu: 0

Szeroko6i Sciegu: i
Dtugosi 6ciegu: Czerwona kreska r
Plytka 6ciegowa o96lnego zastosowania
Stopka o96lnego zastosowan;a
Prqdko66 szycia: Srednia

S?ycie prostym
Sciegiem .ozciqgliwym

Prowadzenie
i podtrz ymywanie materialu

Podczas szycia Sciegami rozciQgli-
wymi  w iqkszoSi  tkan in  rozc iQg l i -
wych i  dz ian in  wymaga prowadzen ia
tylko z przodu stopki dociskowej. Na_
lezy Wtedy po prostu zwiqkszyi do_
cisk stopki i pozwo116 maszynie prze
suwai tkaninQ tak, aby 6ciegi dawaty
szew rozciqg l iwy. Jednak niekore
tkaniny powinny byi podtrzymy-
wane w czasie szycia,
. Trykot nylonowy. p6ljedwabny

welwet i podobne dzianiny synte_
tyczne wymaga jE podczas slycia
zas tosowan ia  de l i ka tnego nac iEgu
przez podtrzymywanie ich
z przodu i ztylu stopki.

W czasie szycia dzianin, tkanin elastycz-
nych i rozciqgliwych za pomocq 6ciegu roz
ciqgliwego prostego, otrzymany szew cha-
ra kteryzuje sie du2q rozciagliwosciq i wy
trzymalo6ciE. 7e wzglqdu na to, 2e jest on
u2yteczny zar6wno przy szwach zamkniq
tych, jak i otwartych, i 2e nii szwu nie zrywa
sie nawet przy pewnym napre2eniu, scieg
ten jest rownie2 odpowiedni dla szwow,
ktore sq poddawane naprq2eniom podczas
uzywania odzie2y. Na przyklad: szwy kro-
kowe, wszywanie rqkawow oraz szwy
w ubraniach sportowych i kEpielowych.

Sposob postgpowania

1. Wykonai pr6bkq szlicia w celu spraw-
dzen ia  naprqzen ia  n ic i  i  wyrownan ia
Scieg6w.

2. Szyc i prowadzii material tak, jak przy
szycru szwow zwryklym 5ciegiem pros_
tym,. pozwalajAc masrynie na wykony
wanre  sc tegow w k ie runku naprzod
iwstecl, co w rezultacie daje rozciEgli_
wosc .szwu. Jeieli tkanina charakteiy-
zuje sig du2q elastycznosciE, nale2y jE
szyc przy pewnym naciEgu, zgodnie
l rnstrukcla w rozdziale ,,prowadzenie
I podtrzymywanie materialu,,.

3. Docisk stopki jak przy szyciu zwyklym
scregrem prostym. Zastosowanie d6likatnego naciqgu



PRAcE KRAWIEcKIE (c iqg  da lszy)

Wykariczanie sewow

Po zszyc iu  i roz{o2en iu  szwow'  n rozna ob
rzuc i i  b rzeg i  mater ia lu ,  szczegc ln ie  wtedy ,
gdV maler ia l  sUzep;  s ;e .  l s ln ree  s le rcg
metod obr , /ucan ia .  z  k lo rych  r r in i . lo r r . ,  po
dane sq  na  te j  i  na  nas tqpnych s t ronach.

Tarcla 6ciegu elastycznego: O
Tdrcza wzoru ScieOu: 

!  t
Polo2enie iotv: Y
SzFrokodc  Sc iegu :  {  1  | . n ,ahs imur - r
D lugo6 i  r i c i egu :  K ro t sza  n i2  2
Docist stopki:  Odpowied,r do,4arpr'aru
Naprgienie n;ci:  Odpowiednie do materiaiu
Stopka ogoinego zastosowania
Phdka Sciegowa ogolnego /csrosowanr.r

t
I

2
3

'L Wykona6 probke szycia i,! celu okresle
nia, ktora metoda jest najwia6ci\n/sza ct3
danego mater  id lL l .  Wyr  ecu  l r_ . rwac, .o r ,a r .
n ie / ,  w  ta le lnosc i  od  n  a te r :a lu ,  d l  gos .
j  szerokoSi  6c iegu,  Wybra i  nas tawrenre ,
ktore da najbardziej ,,otwarty" Scieg
'zabezp iecey  brzegr  mater ia tu  bez  n ie
Dctrzebnego usztywn ian ia krawqdzi.
Obciqi rowno brzegi szwu.
Naszyi wybrany rodzaj Sciegu na obrzu-
canym brzegu,  jak  pokazano na  rysun-
Kacn.

Metoda 1
Metoda ta jest odpowiedr)ia C la nraterialow
6redn ich  ic ig2k ich  Sc ieg  dochodz i  do  k ra
wgdzi materialu, jak pokazuje rysunek.

I
I



Uotoda 2
M'etoda ta nadaje siq dla l2eiszych materia-
l6w, hore majq sklonnoSci do marszczenib
lub strzqpienia siq. Nastawic dfugosi i sze-
roko6i Sciegu w zaleinosci od rodzaju ma-
terialu iumie6cii obrzucany brzeg pod
stopkA, przy czym krawqdi brzegu pokrywa
sig z bokiem stopki, jak pokazano na rysun-
ku. Wyr6wnai tkaninq do linii s.zycia.

Metoda 3 (stosowai wz6r Sciegu zygza Ko-
wego wieloSciegowego).
Metodq rq mozna stosowai do wiqkszoici
materialow; daje ona bardzo plaskie wy-
kohczenie obrzucanego brzegu.
Scieg dochodzi do krawqdzi brzegu mate-
rialu. jak pokazuje rysunek.



PRACE KRAWIECKIE (c iag  da lszy)

Metoda 4
Tarcza 6ciegu elastycznego: O
Tarcza wzoru scieoLr: : t lub 1]

t ' '
rorozenre rgly: tr
SzerokoSi 6ciegu I Odpowiednia do matenaiu
Dlugosi 6ciegu: Odpowiednia do mateflalu
Docisk stopki:  Odpowiedni do materialu

Napre2enie nici :  Odpowiednie do materlalu

Slopkd do. skowa ogoinego zastosowa r,a

P1,.t  ka suiegowa ogolnego zastosowani6

Obrzucanie brzegow wzmacnia szwy iQ-
cz|ce odzieZ i powinno byi stosowane do
materialow, ktdre mogq strzqpid siq.
1. Wykonad probkq szycia w celu okre6le-

nia, czy dla danego materiaiu odPo-
wiedniejszy jest 6cieg zygzakowy czy
kryty. Wyreguiowac rownie2 dlugotic
iszeroko6 i  6c iegu,  za lezn ie  od  maler ia -
lu. Wybrai nastawienie, ktore da najba-
rdz ie j , ,o twar ly  sc ieg ,  zabezp iecza jacv
brzeg materialu, unikai zbyt sztywnego
obrzuca nra.

2. ObciEi rowno brzegi szwu.
3. Szy6 wzdlu2 brzegu lub nieco przekro-

czyc krawed2 (ja k po kazano na rysu n ku).

Szwy bieli2niane
SZEW BIELIZNIANY

Tarcza sciegLr elastycznegor O-latcza wzotu sci_equ: €{
Polo2enie rolv: | l  <<

Szerokos6 Sciequi Wqska do sredniej
Dlugosi Sciegu: Krotsza ni2 2
Docisk stopki:  Odpowiedni do materialu
Naprq2enie nicir Odpowiednie do rnateriaiu
Slop(a doc'skowa ogolrego zastoso /vania
Ptvtka sciFgowa ogolneoo /aslosowa ria

W ce lu  uzyskan ia  szwu b ie l l zn ianego,  t rwa-
iego i elastycznego, stosowac zwykiy Scieg
zygza kowy.
Ten rodza j6c iegu nada je  s iq  szczego ln ie  do
szycia szwow u koSnych.
'1. Wykonai szew 'lqczQcy sciegiem pros-

tym na lewej stronie tkaniny.
2. Podwinqc oba naddatki szwu w tym

samym k ie runku.
3 .  Na prawej  s t ron ie  tka  n iny  wykonac szew

powierzchniowy 5ciegiem zygza kowym
o wqskiej srerokosci do sredniej, polvra-
la jqc  ig le  na  przemian wchodz ia  w l in iq
szwu iw grubo6i szwu.3 6



Szwy rozciqgliwe

Tarcza 6ciegu elastycznego: Czerwona
kreska I

Tarcza wzoru scieou: i l-  <- l
Polozenie iolv: 0- , 4

Szerokosc scieg!r !  (maksrmum)

Tarcza dlLrgosci sciegu: Czerwona kreska -
Docisk stopkir Odpowiedni do materialu
Naprqzenie nicir Odpowiednie do materialu
Stopka doc;skowa ogolnego zastosowania
PtVtka sciegowa ogolnego zastosowania
Prqdko56 szycia: Srednia

Ta metoda szycia rozciqgliwego jest ide-
alna w przypadku, gdy szycie pozwala na
stosowanie obrzeia o pelnej szeroko6ci
rownej 1.5 cm. lvletoda ta nadaje siq szcze-
96 ln ie  d la  g rubych dz ian in ,  c ienk ich  t ryko-
tdw itkanin, kt6re latwo marszczQ siq lub
strzqpiE.
1. Wykonai probkQ szycia przed wlasci-

wym szyciem w celu okreslenia nesta-
wren maszyny,

2. ObciAd i dopasowac material tak, aby
uzyskac obrze2e 1.5 cm. Zafastrygowac
l in iq  szwu.

3. Umiescic material pod stopkq z prawej
strony igty, stosujEc l iniq prowadzEcE 5
z lewej strony igly jako prowadnicq,

4 .  Nadmiar  obrze2a mo2na odc iqu .

Obciecio bru eg6w s.wu



PRACE KRAWIECKIE {c ias  da ISZy)

REGULARNE KLINY

PRZEBTEG iUSZYWANTA WYCtEc
KLINOWYCH NA STYK

Zabieg 1

KLINY

Kliny wykonuje siq na masrynie w zwykly
sposob. Szycie nale2y rozpoczynac przy
szerszym koncu klina, dokonujqc w razie
potrzeby nawrotu przy ko6cu szwu. Po do-
szyciu do koica nale2y albo szyi wstecz na
odlegto6c I mm, albo zwiqzai konce nici,
w zale,no6ci od grubosci warstw materia-
lu .

Tarcza 6ciegu elastycznego: O

Polo2enie iotu: I

Szeroko66 6ciegu: j

Dlugo6i sciegu: Odpowiednia do materialu
Docisk stopki:  Odpowiedni do materialu
Naprq2enie nici :  Odpowiedhie do materialu
Stopka dociskowa 096lnego zastosowania lub

do szycia Sciegiem prostym
Pl^ka iciegowa 096lnego zastosowania lub

do szycia 6ciegiem prostym

zszYWANrE WYCTEC
KLINOWYCH NA STYK

Tarcza Sciegu elastycznegot O
,  < <  i / 1I atcza wzotu scregu: {{ luo i..t

Polozenie iqfu: I
Szero ko66 sciegu : t I I =
Dlugo6i Sciegut Odpowjednia do materialu
Docisk stopki: Odpowiedni do materialu
Stopka dociskowa ogolnego zastosowania
Plytka 6ciegowa og6lnego zastosowanra

Zszywania wyciQi kllnowych mo2na doko-
nad Sciegiem zygzakowym bez podwijania
maTenatu.
Zaleca siq dokonania pr6by szycia dla okre-
Slenia, cry bardziej odpowiedni jest Scieg
rygzakovvy a|ykly, czy Scieg zygzakowy
wreroscregovvy.
1, Wyciqi klin wzdlui l ini i szycia,
2. SpiQi brzegi wyciqcia szpilkami lub za-

fastrygowai, poslugujqc siq pod klad lq
muslrnowE.

3. Zszyi, wzmacniajEc z obu stron koniec
szwu Sciegiem wstecznym.
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Przyszywanie taSm
gumowydi
-asma gumowa pozostaje rozciAgliwa, je-
leli, jest pr,/ysz).ta sciegiem zygzakowym
w,eloscregowym. Elastyczne polgczenie
wykonane za pomocE tego 6ciegu pozwala,
ally tasma gumowa mogla by6 przyszyta
pod, nad iub migdzy warstwami materialu.
co jest szczegolnie u2yleczne przy szyciu
bielizny i kostiumow kq pielorvych.

Tarcza 6ciegu elastycznego: O

Tarcza wzoru Sciegu I :r . l
Polo2enie igly:

Szerokosc suegut I  lLrb = lmals;mum)

Dtugo6i 6ciegut l<rdtsza ni2. 2
Ptyl ka s. iegowa ogolnego /astosowanid
Stopka docrskowa ogolnego zastosowania

Szwy drabinkowe

Szew drabinkowy wykonany 6ciegiem kry-
tym jest jednocze6nie dekoracyjny ifunk
c jona lny .  Nada je  s iq  szczegd ln ie  do  dz ian in
i materialow rozciagliwych. Scieg kryty po-
zwala na tworzenie rozciEgliwych, dekora
cyjnych szwow istosuje siq go do wykoir
czenia brzegow kolnierzykow i kieszeni
w ubraniach sportowych i kApielowych.

Tarcza 6ciegu elastycznegor O

I arcza wzotu sciectu: 1]
_ < J

Polozenie iolv: I

Sze rokosc  dc iegu :  {  (maks imum)

Dfugosc Sciegu | 2
Nap rq ien ie  n i c i :  Lekk ie
Stopka dociskowa ogolnego zastosowania
Plylka sciegowa ogolnego rasLosowania

Po zszycru odslonii szew przez rozchylenie
zszytych materialow w celu uzyskania wy-
glEdu szwu w postaci drabinki.
Podwinqi naddatki szwu na jednQ stronq.

Przyszywanie ta6my gumowei
sciegi€m zygzakowym

wielo6ciegowym

Szew drabinkowv
wykonany sciegiem krytym

Odrloniecie szwu
dla uzy6kania wyglqdu drabinki

3 9
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PRACE KRAWIECKIE (c iqg  da lszy i

POTOZENIE DZIURKI NA GUZIK

DI.UGOSC DZIUBKI NA GUZIK

Oznaczenie I i
orugoscr ;
dziurek

Dlugo6i
przeciqcia
na guzik

Dz iurk i  na  guz ik i
Polo2enie dziurki na guzik

Dokiadne w!'tyczenie l inii prowadzE cych
umoz l iw ia  o t rzymanie  dz iu rek  w jedna ko-
we j  od leg losc i  oo  k rawqdz i  wykro ju ,  rowno
rozmieszczonych i usytuowanych na wlok-
n ie  mater ia lu .
D la  5 rodkowego zap iqc ia  okre6 l i i  po lo2en ie
l in i i  p rowadzEcych w nas tqpu j i l cy  sposob:
1 .  Oznaczyc  s rodkowa l in iq  zap iqc ia  na

wykro ju ,  jak  pokazano na  wzorze ,  L in ia
ta mo2e byi recznie zafastrygowana.

2 .  Oznaczy i  l in iami  po io2en ie  ka2de j  dz iu r -
k l

.  Poz iome dz iL r rk i  na  guz ik i  umieszc la
s ig  tak ,  aby  wys tQpowaly  one 3  mm
poza Srodkowq l in ig  zap igc ia .  Po-
urome l in ie  p rowadzqce powinqy  po
krywa i  s iq  z  poprzecznym k ie runk iem
wlok ien  mater id lL r  i je ie l i  sq  Ias l ry -
gowane.  powinny  byc  d l , r i sze  n i r
sama dz iu rka .  Na le2y  okreS l ic  d ' iugosc
ka2de j  dz iu rk i  {w  sposob op isany  po
n ize l )  ie7n66r t "  l in iami  p ionowymi
jej kohce.

.  P ionowe dz iu rk i  na  gu / ik r  umiesz
czone sq  tak ,2e  6rodkowa l in ia  zap ie -
c ia  le2y  wdrodku dz iu rk i .  Okre6 l i c
d lL rgoSc ka . ,de j  dz iu rk i  i  e7n6qzys  ;s I
konce l in iami  poz iomymi  w poprzek
Srodkowej  l in i i  zap iQc ia .  Podczas  szy
c ia  uzywac 6rodkowej  l in i i  zap iqc ia
jako  l in i i  p rowadzqce j  d la  dz iu rk i .

Dlugo6c dziurki na guzik

Po pierwsze nalezy zdecydowac, ja k dtugie
mus i  byc  przec tec ie  na  gu7 ik ,  ' l as tepn ie
doda i  2  mm na wykonan ie  Sc iegow ryg lo -
wych (Sciegow zagqszczonych dla ka2dego
konca dz iu rk i ) .
W ce lu  okres len ia  d lugoSc i  p rzec iec ia  na
guz ik  na le2y  na  odpadku mater ia lu  wyko-
na i  p rzec iqc ie  na  wymiar  guz ika .  D lu906c
przec iqc ia  na  gLrz ik  powiQkszy i  n ieco  d la
swobodnego przejdcia guzi ka.

Obrzucanie
dziurki

>cregl



Czterostopniowy mechanizn.l
obrzucan ia  c !z iu rek

Tarcza Sciegu elastycznego: O
Tarcza \,vzoru Sciegu: ! !
Wska2nik wyrownania gesto6ci sciegul
Polo2enie srodkowe (str.  42)
Docisk stopki:  Odpowiedni do materialu
Naprq2enie nici :  Odpowiednie do mareflaru
Slopka do ol,r lucania dziurek na gu,/ iki
P\4 ka Sciegowa ogolnego zastosowanra

OBRZ(rcANIE DZIUREK NA GUZIKI

Stopka
do dziurek na guz;ki

Zabi€g I

Zobieg 2

Na ta rczy  d lugosc i  Sc iegu umies tc /ono
caery nastawienia do obrzucania dziurek
na guz ik i ,
Przed obroceniem nrczy (llugosci Sciegu
na ustawtenE do obrzucanta dziurek nalezy
igle un ie'6 ponad material.
W czasie przekrecania tarczv, na kazdyn
naSlawlenll I maS.Yna au tomAtycZnie
ustala prawidlowe polo2enie igly, szer o-
kosc_sciegu, dlugosc Sciegu i kierunek szy
. ra .  Podc , /as  obrzucan ia  dz iu rk i  mater ia tu
nre \ /olno przekrecai.
Zaleca siq wykondc probe obtzucania
dziurki na kawalku nateriali, upewnnlQC
stq przy tym, czy material pr6bki jest taki
satn Jak material wlaSciwy. Je1eli obie
slrony dzirtrkt mdjE na probce ro2n4 ggs-
tosc sctegu, nalezy wyrownac je jak opi_
sano na stronie 42.
Spos6b postepowania
Umiescic material pod stopkE do obrluca-
n ia  dz iu rek  r ra  guz ik , ,  wyrownac oznaczen ie
linii prowadzqcej ze 6rodkowq liniq na
siopce twyrownac oznaczenie kotica
dz iu rk i  z  poz iomE l in iq  na  s topce.  N ie  opu
szczac rgfy.

Zabieg 1. Obzucanie pierwszego boku
.  dz iu rk i

rt /eKtectc tarcze / nastaw;enie, n labiegow
w kierunku zgodnym z ruchem wskazo;ek
zegara  na  zab ieg  I  /Ldk ,  aby  o lnac . /en ie  na
tarczy pokrylo siq z grotem strza{ki nad tar_
czd)  Umiesc ic  ig te  w mater ia le  w punKcte
4 . .  Upuscrc  s topke ip r les tyc  do  xonca
dzrurk r  {pun ld  B) .  Oznaczenre  kon(a  dz iu rk l
powinno pokrywai siq z poziomE kreskq na
sropce.
Zabieg 2. Wykonanie rygietka
Unie6i igtq ponad materialem, przekreca
jac  korko  reczne w k je runku do  s ieh ie .  p rze
krqcii tarczq z nastawieniem zabiegow
w krerunkr  p r lec rwnym do ruchu wsk izo
wek leqara  na  ldb ieo  2 .  Wvkor rac  4  do  6

--1
Linia konca
dziurki

I



PRACE KRAWIECKIE (c iQg dAISZY)

Zablag 4

WYRoWNAME GqSTOSCI

Zabieg 3. Obrzucanie drugiego boku
dziurki

U nie5i igte nad materialem. Przekreci6 rar
cze  znas tawien iem zab iegow w k ie runku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara
na zab ieg  3 .  Szy i  na  od leg tos i  k i l ku  5c ie
g6w przed ko icem dz iu rk i  {punh D) .
Tabieg 4. Wykonanie rygielka

Unle6 i  ig lq  nad mater ia iem.  Przekrqc ic ta r
czq  z  nas tawien iem zab iegow w k ie runku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara
na zabieg 4. Wyko nai 4 do 6 Sciegow (pu n kt
E). Niektore materiaty wymagaiE wzmoc
n ionych dz iu rek .  W tym przypadku na lezy
w podobny sposob powt6rn ie  dokona i  ob
rzucan ia  ca le j  dz iu rk i .  Przy  szyc iu  po  raz
drug i  n ie  zachodz i  po t rzeba ponownego
ustalenia polo2enia materialu.
Wy iqc  mater ia l ,  odc iac  n ic i ,  wyc iqgnq"  n ;c i
do  spodu,  zw iazac  i  p rzyc iQ i .  Umie6c i i
szp i l k i  w  poprzek  dz iu rk i ,  w  kazdym je j
koncu,  w ce lu  zabezp ieczen ia  sc iegow ry -
glowych. Nastqpnie. u2ywajEc malych os-
trych no2yczek wykonai przeciqcie na
guz ik .  Wtym ce lu  wprowadz i i  os t rze
w6rodek  dz iu rk i  i c ia i  od  tego mie jsca
w jednym i  w  drug im k ie runku.

wYRowNANTE GqSrOsCl sclEGow
BOKOW DZIURKI
Na r62nych rodzajach materiai6w moga
wystEpii ro2ne gqsto6ci 6ciegow na pra
wym i lewym boku dziurki. W latwy sposob
mo2na regu lowai wyfownanie gqstosci
Sciegow przez przekrqcenie przycisku Ju2
bardzo n iewie lk ie  p rzekrqcen ie  powodu je
zauwa2alne zm ia ny.
o Rozpoczqi szycie przy wska2niku ges

tosci Sciegu na przycisku w polozeniu
srod  kowym (wskazn ik  po  k rywa s iq  z  g r  o -
tem strzalki nad tarczQ dlugosci Sciegu).

o Przekrgci6 przycisk w lewo, w celu zwiq
kszenia gqstoSci Sciegow lewego boku
dz iu rk i  i  zmnie jszen ia  ges tosc i  sc iegow
prawego boku dziu rki.

o Przekrgcic przycisk w lewo, w celu zwie
kszenia gqsto6ci 6ciegow prawego llokLl
dz iu rk i  i  zmnie jszen ia  gqs tosc i  60 iegow
lewego boku dz iu  rk i .

Po  zakot iczen iu  operac j i  obrzucan ia  dz iu rek
na guz ik i  na le2y  przekrqc ic  p rzyc isk  regu-
l . . i i  d o . r ^ { . i  ( o i p n r r  d n  i c o n  ( r o c l k o w e o o

SctEGOl/\f

*
Wlasciwie

*
Niewlaiciwie

Przycisk



Guzik i

Tarcza :;ciegu elastycznego: O
Tr r cza  wzo ru  sc  eou :  { t
Po lozen ie  i ah .  g

Szerokosa sciegu: patrz rysunki na prawo
Plytka zakrywajaca transporter
5tc,D(d dnci-kowd ognlnego zdstosowdr id

PRZYSZYWANIE GUZIKA

Ea

Plaskie guzikr rr 'to.na przyszy\rac szybko
^r.rtwo, stosuja( zwykly scieg zvgzakowy.
U, lste D rn rpd."r' dziLr rkam i w !lLr., i k, I o kresla
srq  Nastawlen tem szerokosc iSc iegu.  Do gu-
ttk'ow zp standardowym rozstawieniem
iz i , r ,e l  na te  u , /ywa(  usrawien  i  i3
, l  p o k a z a n o  o b o k . . G u l i k i  z n i e  z n o r m a i

zowanym rozstawieniem dziurek nalezy
przyszywac, stosujEc ustawienje i izwie,
kszone lub zmniejszone od ustawi€inia ( 

= )
w ln rare potrzeby.
Zato2y6 plytke zak!.ywajEca transponer
(patrz str. 7) i nastawid tarczQ Sciegu elasty,
cznego na  0 .
I  Nas tawic  szerokos i  sc iegu na  j  i  po lo -

zen le  tg ry  na  L  f lewot  Umiesc ic  g r rz i l
poc StOp'€ | opusctc igle w SrOdek lewel
dzturkt przez przekrgcenie kolka rqcz_
nego w k ie runku do  s ieb ie .  Opu6c i i
stopkq. Przekrqcii koiko rqczne do sie-
bie, a2 igla wyjdzie z guzika i znajdzie siQ
nad Stopkq.

2. Nastawii tarczq szeroko6ci 6crequ na
Sredn ie  us tawien ie  szeroko ic i  

- (  
|  ) .

Sprawdzii szerokosi Sciegu przez pcr
wolne obracanie kolka reczneqo do sie
bie; igia porvinna wchodzii swobodnie
w Srodek prawej dziurki guzika. Wyko
nac szesi lub wiqcej Scieg6w zygzako.
wych, przyszvwajac gu1ik. P,,,yslywdnie
nalezv tdkonclyc w lewej dziurce guzi
ka.

3. Dla wzmocnienia przyszycia przesrawrc
Iarcze  s le rokosc i  sc iegr r  na  .  iwyko
nac t rzy  lub  cz te ry  sc ieg i .

Po zakohczonej operacji zdjqd pfytkq zakry-
wajAcE transporter.

=t

Et



PRACE KBAWIECKIE (c iag  c la lszY j

Obrebianie 6ciegiem krytYm

Tarcza 6ciegu elastycznegot O

falcza wzotu sciegu: ! ]
Polo2enie igly: .L l ' rb -g
Szeroko6a Sciegu: Odpowiednia do materlahl

DtugoSa 6ciegu: 1,5 do 2,5
Docisk stopki:  Odpowiedni do materialu

Naprq2enie nici :  Odpowiednle do materrai lr

Stopka ogolnego zastosowanra
P'ytkd sciegowd oqo'nFgo 2aslosowdni-

Prowadnlk do obrebiania Sciegiem kr ' /ym

Podwiianie
i dociskanie obrqb6w

Scieg kryty daje trwa'e wrykonczenie brze-
qow i mole bvc stosowany do ro2nych lek-
l i ch  i s redn io  c ie2k ich  maler ia row.  r ' , iada je

siq najlepiej do obrqbieri prostych.
Brzeqi obrzucone zalo2cne, obsz,!4e taSmE
lub nie wvkonczone, mo2na z rownE la-
wvoscia szyc sciegiem krytvrn.
Szycie Sciegiem krytym wymaga pewnej
wprawy, diatego najlepiej do konywai
proby szYcia.
1. Zamocowac prowadnik do obrQbiania

6ciegiem krytym jak podano na str' 5.

2. Oznaczyc, zawinEi i docisnEd obrqbiany
br reg  mate f  ia lJ .  Mozna za las t rygowai
podwin ie tv  b rzeg d la  r r l rzymdn ia  go
w takim stanie. Fastryge umlesclc przy

3.

4

na jmnie j  1 .2  cm od k rawqc lz i  b rzegu
W materiale polo2onym lewa stronQ do
gory podwinqc obrqbiany brzeg, two-
izac {agodne zagiqcie ok. 6 mm od kra-
wedzi brzegu. Lekko docisnqc.
Umiejscowii brzeg materiatu pod stop-
kE, przy czym lagodne zagiqcle mate-
r ia lu  w inno s iq  op ie rac  o  sc lankq pro
wadn ika .  Upewni i  s iQ,  czy  lagodne za-
g iqc ie  mater ia lu  ies t  dobt le  wsun ie le
w prowadn ik .

5 .  Opu6c i i  s topke i tak  szya .  aby  sc leg l
proste ukladaty siq na obrqbianyrt
brzequ materia{u, a 6ciegi skierowane
w bok przyszywaly iagodne zagigcie
Podczas szycia prowadzi6 brzeg mate-
rialu w linii prostei, dosuwajac lagodne
zagiqcie ro,/vno do 6cianki prowadnika

5 C t a n  l a

strona



OBREBIANIE
Wyrobom piiciennym i poScielowym do-
daje sie estetyki, gdy brzegi sq wykorlczone
obrebiaiEcym Sciegiem u ko6nym.
Ten rodzaj obrqbiania.iest szczeg6Inie efuk-
towny, gdy stosuje siq go do tkanin moc-
nych, o prostym splocie, takich jak batyst
lub organdyna albo do materialdw, z kt6-
rych latvrc mo2na wyciqgnqd nici, jak np.
pl6tno.

Obrqbianie Sciegieni ukosnym

Tarcza 6ciegu elastycznego: Czerwona
kreska I

- < f ,I arcza wzoru scregu: {l
Polo2enie igly: .L
Szeroko66 Sciegu: I t {wqst8 dorSredniejl
Tarcza dtugosqi Sciegu: Czerwona kreska -
Docisk stoDki: Lekki
NaprQ:enie nici: Odpowiednie do materiafu
Stopka dociskowa ogolnego zsstosowania

ruo speclatna
Pi^ka Sciegowa og6lnego zastosowania
PrQdkogi srycia: Srednia-

Spos6b postepowania:
1. Zalozyi iglq systemu 705 H 'l 10 i nawlec

dekoracyjnq ni6 bawefnianq, iedwabnq
lub syntetycznq.

2. Zaninq6, brzeg materiafu dwukrotnie,
u4ysku jqc wymaganq szeroko66 obrqbu.
Zto2y6 idocisnqi zawiniqtv brzeg wzdluz
lub w poprzek nici materialu..Zafastry-
gowa6.

1t -
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PRACE KRAWIECKIE {c iEg da lszy)

OBREBIANIE
SCIEGIEM UKOSTITYM

3.  Wyc iagnEc 2  do  4  t t i c i  ruz  p tz '  
"  

: '  '

L iczba wyc iagn iq tvch  n 'c  1  -

struktury materialu, przewldy!\a-- : --i

rokosc i  wyc iEgn iQc ia  n lc l  1 le7 '

p rzewidu je  s iq  wyc iEgn iqc ia  n ic  : :  '

czyc lub zafastrygowai l iniq pro\tua3-l: - '

z prawei stronY materlalu)'

4 .  Umie6c i6  pod s topkQ mater ia l  p ra  . '  '

s l ronQ do gorY,  PrzY czYm oDreo a '

b rzeg zna jdu je  s iq  z  lewe l  s t ronY

5. Opu6cie stopkQ i szyi, prowadzqc brze!

mater ia lu  pod ig tq  tak ,  aby  sc ieg i  p ros te

uk ladaty  s iq  w/d lu2  l in i i  wvc iagn ie r ;

n ic i  ( lub  wzd lu2  obrqbu,  a le  na  po ledyn

czym materiale), a 6ciegi l loczne

w podwin iQtym brzegu obreDu

Szycie na naro2ach

Brzegi plocien u2ytku domowego sa za

zwyczai l lczone na naro2ach uko6nie

i  moqa bvc  rown ie2  la lo ione w podwojna

zak lJd te  o raz  szy te  od  k rawedz i  do  k rawe

dzr .
Je2eli naroza sQ sz!4e uko6nie, materlal

Dowin ien  bvc  przekreconv  na  ig le  w punk-

cie wewnelrznym skosu Przy przekrqceniu

pozostawii iglq w rogu materlalu, upew-

n ia iqc  s iq ,  czy  os ta tn i  6c ieg  ies t  5c ieg iem
prostym przed kolejnYm 6cieg'em zygza-

kowym (lub bocznym)

przy polo2eniu brzegu
maleflalu
z lewej strony

Naroie
z polQczeniem
uKosnym

I
I

l____
t__l
Naro2e
z podwolnq
zakladkq

obrqbianie naroia



ZAMKI BTYSKAWICZNE
I WZMOCNIENIA SZNURKOWE

Zamki blyskawiczne

lstnieje wiele 162nych odmian zamk6w bly-
skawicznych. Opa kowanie zamka blyska-
wicznego powinno miei latwo zrozumia.lq
instrukcjq postQpowania. StosujQc stopke
do zamk6w blyskawicznych, w latwy spo-
sob mo2na uzyskac prostq l inig szycia bli-
skq obu brzeg6w zamka.

Tarcza Sciegu elastycznego: O

Polo2enie iotv: I

Szerokosi sciegu: i
Dlugo6i Sciegu: Odpowiednia do mareflaru
Docisk stopki:  Odpowiedni do materialu
Naprqzenie nici :  Odpowiednie do materialu
Stopka do zamk6w blyskawicznych
PMka 6ciegowa og6lnego zastosowania lub
do szycia Sciegiem prostym

Kiedy zamek blyskawiczny znajduje sig
z prawel strony igly:
1. Przed zamocowaniem stopki do zam-

kow blyskawicznych przesunEi wklad kq
regu lacyjnQ stopki w lewo.

2. Zamocowae stopkq do zamk6w blyska-
wrcznych, patrz strona 8.

3. Skontrolowad polo2enie stopki przez
obni2enie igty w boczne wyciQcie stopki,
upewniajQc siq, czy nie zawadza ona
o sto p kQ.

Kiedy zamek btyskawiczny znajduje siq
z lewej strony igty, wyregulowai stopkq
w prawo wzglqdem igly w ten sam sposob.

Wzmocnienie sznurkowe

Stopka do zamk6w blyskawicznych moze
bye stosowana do wykonania wzmocnien
sznurkowych w pokrowcach itp. Nalei na-
lo4rc na sznurek kawalek materialu i szycw
sposob pokazany na rysunku.

NASTAWANIE STOPKI
DO ZAMKOW BT.YSKAWICZNYCH

Wsaywani€ zamka Uyskawicznogo

WSZYWANIE SZNURKA

iJ-T'l Nasrawienie TT---T<-li"+F wrdadki _ll_f- {g
lU 

7 
resutacvinet lil! ll

/e )  l r  i5vti

blys kawicznych
z lewel strony igly

l-I I
&t I
\:(i
\€2

Stopka do zamkow
bvskawicznych

z prawej strony igly



MUSZELKOWY BRZEG
WYKONANY SCIEGIEM KRYWM

wtAzaNtE szwEM

@

PIKOWANIE SEGMENTOWE

Wykonczenia

MUSZELKOWY BRZEG

Tarcza  sc iegu  e las t ycznego  O

Tarcza wzorLr 6cieou: 1]

Potozenie igly: .L
Szeroko5c 6ciegu: 

I  
do 

E
Dtugo6c 6ciegu: 1 do 2

Plytka sclegowa ogolnego zastosowania
Stopka oqolnego zastosowania

Tarcza 6ciegu elastycznego: Czerwona
kreska I

Tarcza wzoru sciegu: .: 1
Polozenie igiy; .L
Szerokosi sciegur | 

(maksimum)

Tarcza dlugo6ci 6ciegu: Czerwona kreska -

Pi!4 ka scregowa ogolnego laslosowania
Stopka ogolnego zastosowanla
Prqdko66 szycia: Srednia

Na miqkk ich  de l i ka tnych tkan inach,  tak ich
iak trvkot, woal i krepa muszelkowy brzeg-t'ruorzy 

atra kcyjne wykonczenie d la wqskich
obrebiei lub uko6nych fald na bluzkach,
kqp ie rowkach ;  ha lkach.

wlAzANlE

Wiazaniem nazywamy sposob zrqcznego
oolaczenia dwoch kawalkow materiatu
izadkim koronkowym 6ciegiem dekoracyj-
nvm. Takie dekoracyjne polqc?enie mo2na
uzvska6 za pomocq 6ciegu gatqzkowego
Stosuje sie ie do wykonania dekoracy,nych
slwow rozcidgliwych w ubiorach kapielo-
wych lub do polaczenia wasklch pasow ma-
terialu, abV utworzyc laly wykroJ

PIKOWANIE SEGMENTOWE
Zszywanie latek, np. na koidry, ktore daw-
niej odbywalo sie za pomoca szycia recz'
nego, mo2e byc szybkowykonane sciegiem
galazkowym. kory daje jednoczesnie wy-
stroj dekoracyjny.
Polqczenia sq zar6wno elastyczne, jak i
trwale, kiedy jeden z wzorow sciegow
elastycznych jest u2Wy.

j"xr';]- iiiii'rri -- 
i:rJ;iT- r".



APLIKACJE

Aplikacje zdobiq ubrania i r62ne Inrane wy_
roby,domowe. Do aplikacji mo2na u2yc ma_
ferralu kontrastowego lub tego samego.
LJo przyszywania aplikacji sto5rrjs siq 56ieg
zygza kowy satynowy.
JzeroKosc sctegu mozna zmieniac w celu
dostosowania.jej do materialu o ro2nych
splotach i stru kturach.
.  U lo2y6 wyc  jne  k  ap l i kac i i .
o  Pruy fas t rygowac go  do  maler ia lL , .
. Lato/yc stopke specjalna i ptytkq scie

gowE ogo Inego zastosowania.
t ln:::ly,:_l::"lS wzoru sciesu na !!
^ tzwyKry screg zygza kowy).
1 .  r \as tawlL  wymagana szerokosc  sc iegu

id lugo6c  sc iegu jak  do  szyc ia  sc ieg ie -m
zygzaxowym satynowvm.

3. Szyd wg wzoru aplikacji Sciegiem zygza-
Kowym satynowvm.

4. OdciEi nadmiar materialu na zewnqtrz-
nych brzegach 6ciegu i usunqi fastrygq.

Aplikacje Sciegiem obrebiajqcym
Wzory przy stosowaniu Sciegu obrebiajq-
cego ukosnego sg efektowne szczegolnie
na materialach gqsto tkanych, o gladkiej
s t ruk tu rze  ip rzewiewnych;  w tym przy_
padku s tosu je  s ie  c ienkE n ic  i  g rubq ig tg  d ia
podkres len ia  e iek tu  naszyc ia .

APL!KACJE

APUIGG'E
scrEGrEM OBRqBIATACYM

Tarcza Sciegu elastyc:nego: Czerwona
kreska 

I
Iarcza wzotu sciequ: 1l
rorozente tofut v

Szerokodc scieou: I  a tqr-o.tni: l-  t  t  - -  - '
Dlugosa Sciegu: Czerwona kreska -
Docisk stopki:  Lekki
Naprq2e ie nici :  Odpowiednie do mareflaru
Slopka dociskowa specjalnego zaslosowan,a
PMka sciegowa ogolnego zdslosowdnta
Prqdko6i szycia: Srednia

2.

'L Zamocowac igliT systemu 705 H i 10
inawlec  c ienkE n ic  merceryzowanA ba-
welnianE, jedwabnq lub syntetycznii.
Postepowac zgodnie z podana wy2ej in-
stru kcjq naszvwa nia aplikacji.



WYKONCZENIA (c iQg dalszy)

wYclAGAnlE Mcl z MATERIALU

Kanalki powet3b
po wyciqgnhciu nici ! mate.tialu

WYCIAGANIE NICI Z MATERIATU

Tarcza sciegLr elastycznegot Czerwona

I arcza wzoru scregu: <f
Polozenie igly:.L

kreska I

)

u

' i ,

! l '

I

lt
, t i i

Frqdzelki powstrls :
po wyciegnigciu nid

na braogsdr mStoiislu

Szerokosi : iciegu: Odpowiednia do mateflaiu
Tarcza dlugoscl dciegLr: Czerwona kreska r
Doclsk stopki:  Lekki
Naorq:enie nici :  Odpowiednie do materialu
Sropka ogolnego zastosowania lub stopka

specjalna

PVtka sciegowa ogornego /dslosowania

Predko56 szycia: Srednia

Wvciaqat t re  n ic i  r  t t \a te r ia l '  I  s tanowl  p ros ta
czynndsc  deko.acy ina ,  k to -n  s tosu ie  s iq  d la
nadan ia  c iekawszego wyg lEdu In ianym wy
robom stotowym, u bra niom i bluzkom.
Czynno6c ta  po lega na  wvc iEgan iu  n ic i
z materialu o prostym splocie w celu
otrzymania otwartych kanalk6w imere2ki),
kt6rych brzegi zahezpiecza sie za pomo-
cq Sciegu obrgbiajqcego ukocnego. wy-
b ie ra  s ig  mater ia fv  In iane lub  In ianopo-
dobne, z kt6rych nici mogQ bya latwo
wyciagnigte onz uiywa siq igly sYstemu
7 0 5  H  1 1 0  i c r e n k i e j  n i c i .

Przebieg postqpowania
'1 .  Wyc iqgnqc jedn4 lub  w iqce j  n ic i  z  mate-

rialu w celu oznaczenia brzeqouJ kanal-
ka  (mere2k i ) ,  jak  pokazano na  rysunku

2. Szyc wzdlu2 brze g6w, ka nalk6w powsta-
iych  po  wyc iQ gn iec iu  n ic i  z lewe j ip rawe i
strony. lMaterial umieszczai i prowadzic
pod iglE tak, aby proste odcinki sciegu
uko6nego ukladaly sig wewnqtrz kanat-
ka, a odcinki boczne w pelnym materlale
Jezeli ma te flal lesl m iQ kki, narely szyc na
podlo2u bibulki.

3 .  Po zakoncren iu  szyc ia  wyc iagr rEc  pozos
ta le  n ic i  z  mater ia lu .  Na naro2ach,  gdz ie
6ciegi przecinajq nici, nale2y nici te ob-
ciAi blisko Sciegow przed ich wyciEgniq-
c tem.

W celu utworzenia frqdzelkow wystrzqpic
material z nici pomiedzy l iniE szycia a brze-
g iem mater ia lu .



Szycie
przy wykorzystaniu 991
wysiqgu 884
Wysiqg uletwia manipulowanie tkaninA
podczas szycia obwodowych itrudno do-
stqpnych miejsc szytej odziezy.
Na rysunkach przedstawiono kilka prakty
cznych zastosowai wysiqgu. W celu przy-
gotowanra maszynv do szycia z wysiegiem
oalezy nacisnEc przycisk zwalniajqcy i usu
nqc przed'tu2kq wysiggu.



SZYCIE PBZY VVYKORZYSTANIU WYSIEGU (ciag dalszy)

KAPELUSZE, TOREBKI
I UBRANIA DtA LALEK
Przy szyciu kapeluszy, torebek,i ubrqri dla
talek naleiy wykorzystai wysiQg. Zszywa-
nie mavch, okrqglych powierzchni oraz
szycie dekoracyjne powierzchniowe oka-
zuie siq wyjqtkowo wygodne na wysiqgu.



MANKIETY
Przyszywanie mankiet6w do rqkaw6w lub
ozdabianie ich Sciegiem ozdobnym iest
bardzo ulatwione przy zastosowaniu wy-
siqgu. Tkanina latwo przesuwa siq dookola
wysiqgu, umo2liwiajqc pelnq kontrolQ
szwu.



SZYCIE PRZY WYKORZYSTANIU WYSIEGU {ciqg dalszy)

<- Rqk"* lub inne miejsc€, gdzte przyszywa
\ siq emblemat nalezy wsunac na wysigg

EMBLEMATY. ODZNAKI,
INSYGNIA

Emblematy, odznaki i insygnia r62nych
rozmiarow iksztatt6w mo2na latvvo Drzv-
szyc przy wykorzystaniu wysiqgu.

i przys4( Sciegiem zygza kowym.

t



Porady dotyczqce szycia materiaf6w
specjalnych

MATERIAIY,WINYLOWE
SKOROPODOBNE

. Zamiasl uiywdnia szpilek i fastrygi do
szwow, zamkow blyskawicznych i 6brg
oren.  w mteJscu szyc ia ,  za leca  s ig  s toso
wanre  lasmV samoprzv leone i

r  Szy i  dosc  d lug im Sc ie6 iem.  $c ieg  k ro tk i
moze iatwo przeciAc material.

. Szyc dokladnie, miarowym rownym
tempem, bowiem szwr,nie powinny byi
wypruwane, gdyz polostawiaja Slady
na Kruc rgly.

. BlyszczEca strona niektorych materialow
wrnyrowyLh ma tendenciq do przylega_
nra  do  powierzchn i  meta lowych.  W c ; lu
zaDe zpteczeni a przed tym przyleganiem,
pomredly material a metalowe powierl_
chn ie  mas/yny  w lo iyc  pask i  b ibu ,y .  I  nne
sposoby pr rec iwdz ia lan ia  p rzy legan iu ,
to posypanie materialu talkiem kosme_
tycznym lub  nawi l2an ie  powierzchn i  w i l ,
go tnQ gqbkq.

o  Wzmocn i i  m ie jsca  na  gu l i k i  i  d? iu r  l i .
r\alteptej stosowac do tego celu winyl
z  podk ladem z  dz ian inv .  

-

. Szycie powierzchniowe nadaje szwom
I orzegom wykrojow gladkosc i plaskos,
oraz  s tanowt  akcent  dekoracy jn , .

. rrzy s/yctu pod ostrymi kqlami na kolnie
rzykach wykonuje siq jeden luD owa
scregr w poprzek naro2a, w celu umo2li
wrenta  l ) i ynne j  /m iany  k ie runku szyc ia .

MATERIATY WINYLOWE
SKOROPODOBNE

Scisgi w poprzek naroia



PORADY DCTYCZACE SZYCIA MATERIALOW SPECJALNYCH (C iAg dAISAJ i

MATERIAT.V Z DTUGIM WLOSEM MATERIATY Z DLUGIM WTOSEM
(sk6ry futerkowe sztuczne)

o  Mie lsca  szwow sp iQ i  racze j  szp ; lkamin i2
tas t rygowai .  Umiegc i i  szp i l k i  b l i sko  s ie
b io  oo6 U" ,u .  p ros tym dcr  l in i i  szwu.
Stosowai  szp i l k i  z  ko lo rowymi  lebkami ,
l i1o .p  sa  dobr le  w idoczne pr . ty  wy jmo
wa n lL l

o Szyc  w k ie runku w iosow mater ia lu .
o  Szyc  przy  s tosowan iu  d lug iego 6c iegu

i  n ic i  po l ies t rowo baweln ia r :e j ,  nawle
czone j  w ig lq  sys temu 705 H 90 lub  100.

r  Podczas  szyc ia  odgarn ia i  w losy  na  ze-
wnatrz z naddatku szwu za pomocQ igly
do  cerowan ia  lub  szp i l k i  tap icersk ie j .

c  Pb przeszyc iu  szwu w od leg lo5c i  1 .5  cm
od brzegu podstrzyc ca{kowicie naddatki
szwLr za pomoca malych rqcznych nozy-
czek ,  d la  zmnie jszen ia  g rubosc i  po lacze-
n i a

.  Drd  rs , / t ywn ien ia  ;w lmoct r ien 'a  szwow
ko ln ie rzowych i  ramiennych wszy i  6  Inm
zdekatyzowanej tasmy lub szyi prostym
sc ieg ienr  rozc i4g l iwym.

.  W mie jscach na  dz iu rk i ,  guz ik i  i  pe t le  na
guz ik i  s tosowai  jako  uzupe ln ien ie  mate-
r ia iu  fu t rzanego skorq  i  matena ly  skoro
podobne.
Aby obrqby okryc nie byty zb\i.t grube,
wykonywaa je  wqzsze rwykahcza i  8  cm
ob la  mowkQ lub  tasma
Przy szyciu faid klinowvch ta6mq prze-
c iQ i  w 5rodku,  a  nas tepn ie  rozchy l i c
i  p rzeszy i  wQsk im sc ieg iem zygzako,
wym;  nad mia  r  mate f ia iu  odc iec .

\

Odgarnianie wlos6w
na zewnqtrz z naddatku s?wu



I CIRE (rafta i trykor

I 
o mieniqcym wygtqdzie)

I 
. Zamiast u2ywania szpilek ifastrygi do

I :1"-"*, zamk6w biyskawicznych iobrq_
I oten. w miejscu szycia, zaleca siq stoso_
I 

wante tasmy samoprzylepnej.

I 
. Szyi dokladnie, szwy nie powrnny byc

I 
-,wypruwane, gdy2 w materiale po.ostalq

I trwate znaki po igte.

I . Przyszyciu stosowac lekkie napiqcie ma_
I :Iatu. greli przytrzymywaniu go
I z przodu iztytu stopki.

I 
o S+i lafte ,,cire,, 6ciegiem dlugim isto-

I sowac zamkniqte wyko6czenia szwow
I I Drzegow.

I 
. O.zianiny ,,ci16', szyc sciegiem o Sredniej

I drugosci.

I . W materialach ,,cir6', mo2na maszynowo
I wykonai dziurki na guziki. Zawsie sto-
I :o]/vac 

podktadki i upewnii iiQ, czy gqste

I 
scregr zygzakowe nie przecinajE materia_

I
J uarenntv axsAMriNE
I rPruszowE

J 
o Stosowai nastawienie tarczy na lekki do_

I :lsj 
stoqki wcelu zabezpieczenia przed

I zgnteceniem wlosa.

i 
. 

9.rl-"::":i fasrrygowai niciE jedwabnq.
I rrosowac do szycia iglq systomu 705 H
I :y.,:':nkg nii. Dta wetwetu zatecanajest
t ntc Jedwabna lub nvlonowa.
[ . Srye zawsze wzdlui wlosa.
| { 

cetu 
.ochrony przed marszczenrem

! :,^::9y"e feczenia szpitkami tub fastry_
: gowac.rqcznie, a nastepnie szyi, stosu_

,q-c rej(kr docisk (patrz str. 1g). proste szwy
i :ILS]r(owo dtusie mogQ byi fastrygo_
i y9ne. maszynowo dlugim iszerokim.

sclegrem zygzakowym.
o Do szycia welwetu ,,panne,, srosowac

krotszq ni2 normalnie dlugodi 6ciegu.



Dbalo6c o dobry wyglEd zewnqtrzny

REPERAC'E

Miejsce rozdarcia
gotowe do szYcia

Reperacja rozdarcia
Sciegiem rygzakowym
wielo6ciegowym

ROZDARCIA
Wzory Sciegow zygzakowych ielastycz-
nych sQ stosowane przy reperacjach, jak
r6wnie2 przy szyciu nowej odzie2y, Kilka
sposob6w, w h6rych bQdE u2yteczne, po-
kazano na tej i na nastqpnych stronach

Reperacia rozdarcia

Tarcza 6ciegu elastycznego: O
I arcza wzoru scregu | .:. t
Poloienie io+v: Y
Szerokosc sciegu: t lub t rmaksimum)
Dlugo56 Sciegu: Kr6tsza ni2 2
Stopka o96lnego zastosowania
Phn ka sciegowa ogolnego /astosowanid

1 .
2.

3.

4.

5.

Przyciqc postrzQpione brzegi.

Na spodniej stronie rozdarcia, wcelu
jego wzmocnienia, podlozyi latkq. Naj-
lepiej nie fastrygowac.

Szyi po prawej stronie tkaniny, ' laczac

brzegi do siebie.
Skrocii dlugo6c 5ciegu przy koicach i na
naroiach dla zwiqkszenia wytrzymaio6ci
szwu.
Przyciqi latkg.RYGLOWANIE SZLUFEK

NA PASKI

Rygielki

Rygielki slu2qce do wzmocnienia punKOw
naro2nyqh, nara20nych na rozerwanie, wy-
konywane sq zwyklym Sciegiem zygzako
wym zagqszczonym. Nalezy je wykonywac
na naro2ach kieszeni, do przyszywania
podwiAzek, zabezpieczenia szlufek na paski
i wyciec na zamki blyskawiczne.



Reperacie szwow

Przerwane szwy odzie2owe moina szybko
ilatwo naprawii za pomocE 6ciegu pros-
tego rozciQgliwego.
Ten rozciEgliwy 6cieg jest idealny dla dzia-
n in  i  t kan in  rozc iag l iwych,  p rahyczn ie  u i .
teczny do reperacji iwzmocnienia zakrzy-
wionych szwow lub szw6w, kt6re podczas
u2ywan ia  sA nap inane.
1 .  Wykonac probkq szyc ia  w ce lu  dobran ia

nasrawren tarcz.
2. Usunac luznE nii wzdlu2 przerwania

szwu i6cisnEi razem brzegi szwu.
3. Wzesty' powtornie wzdtu2 pierwotnej

l inii sa/vu, prowadzEc szew pod stopkE
bez rozciAgania materialu, pozwalajEc
maszynie na wykonywanie Sciegow do
tylu ido przodu, co daje rozciqgliwosi
szwu. Szyty szew,powinien zachodzic na
obu koncach szwu pierwotnego 2.5 cm.
Z aprasowai rozwarcie szwu.

Reperacja odziezy rozciq gliwei

Tarcza 6ciegLr elastycznego: Czerwon€

...  ,  
kr""ka I

Tarcza wzotu 6ciegu: ':i I
Polozenie rqtV: 0

5zero(osc scregu: i  i  -
Tarcza dlugo6ci Sciegu: Czerwona kreska r
Docisk stopki:  Odpowiedni do materialu
\aprQzenie nici :  Odpowiednie do marenaru
Siopka o96lnego zastosowania
).r ra sc;egowa ogolnego zastosowania
' ' :dko5i szycia: Srednia

Szrvy w odzie2y rozcrEgliwej iw bieli2nie
zachowujQ swojQ blastycznosi, gdy szyte
sa sciegiem galqzkowym. Ten wz6r 5ciegu
rozci4gliwego nadaje siq zardwno na szwy
lqczone (jak pokazano) i na szwy brzegowe.
Wykonai probkq szycia w celu skontrolo-
wania nastawiei tarcz.

REPERAG'A ODZIEzY
ROZC|AGL|WEJ

S-""-

REPERAq'A SZWU

5 9



DBALOSC O DOBRY WYGLAD ZEWNETRZNY (c ias dalszy)

CEROWANIE
l\4iejsca zLt2yte lub rozdart€., na dziec;ec\ c.
ubrankach,  c tz ian inach i  wvrobach In ian , , ' c l -
uzytklr domowego rrrogq bvi bez tfLrd{r
i s rTbko uacerowal re  p rzez  osobg,  r 'a1 :c ,
nawei niewielkE pral<tykq. Mozna cero\/ac
przy  u2yc iu  tamborka  do  ha f towan ia  !ub
bez tamborka. W przypadku, gdy wynra
gane jes t  dok ladn ie jsze  cerowan ie ,  za leca
s iq  s tosowan ie  tamborka .

Cerowanie bez tamborka

Tarcza 6ciegu elastycznego: O

Tarcza wzoru 6ciegu: Polo2enie dowolne

Polo2enie ioiv: $

Szeroko56 6ciegu: j

Dlu906i Sciegu: Dowolna

Tarcza docisku stopki:  E

Stopka ogolnego zastosowania
Plyka sciegowa ogolnego lastosowania

1. Je2eli miejsce cerowania jest otwarte,
przyfastrygowai pod kladke.

2. Miejsce cerowania umie6cii pod stopkq.
3. Opuscii stopkq i rozpoczEi szycie. na

przemian prowadzQc material do siebie
i odciQgaj4c lagodnie w tyl.

4. Kontynuowac te ruchy do przodu ido
tylu, a2 wypetni siq calE cerowanE po-
wierzchniq 6ciegami rownolegVmi.

5, W celu t-rzyskania dodatkowej wytrzy-
ma106ci pokryi powierzchnie cery 6cie-
gami poprzecznymi.

60
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Cerowanie z tamborkiem*

Tarcza 6ciegu elastycznego: O
Tarcza wzorLt scjegu: Polo2enie clowolne
SzerokoSc 5ciegu: i
Polo2enie jqfu: I

Dlugo(c 5ciegu: 1-0
Plytka zakrywajEca transporter
Bez stopki dociskowej
Podnosnik stopki i  Opuszczony

Sposob postqpowania
ZdjEi stopkq dociskowE i za.to2y6 piytkq za-
'(rywalQcQ transporter.
Instrukcja zakladania plytki podana Jesr na
s t r . 7 .

1. OdciQc postrzqpione brzegi cerowanego
m reJsca.

2. Cerowane miejsce ulokowai w Srodku
tamborka.

3. Umie6cii tamborek z materialem pod
iglE na plytce zakrywajEcej transporter
iopudc ic  d rq2ek  s topk i  d la  uzyskan ia
naprqzenta .

4. Prtfi.rtyma(.lu2no nic igty lewE rqk4, ob-
r6cii koiko rQczne iwyciQgnEi ni6 bq-
llenka przez materiai, Przytrzyma6 oba
kohce nici iobni2yi iglq w material.

5. Obszyc wokofo miejsce cerowane dla
jego wzmocn ien ia .

6. Szyc w poprzek otworu, przesuwajEc
pod iglE tamborek trzymany poo nre-
wielkim katem, ni2ej z lewej strony
i wyzej z prawej. Linie sciegow utrzymai
blisko siebie, zachowujEc rownq dlu-
gosc .

7 Gdy otw6r jest wypelniony, pokryc
miejsce cerowania 5ciegami w poprzek.

Powyzsza metoda prowadzenia marerraru
za pomocQ tamborka moZe byi stosowana
takie do haftowania i wyszywania.

*Tamborek nie wchodzi
w sktad wyposa2enia maszyny.



Konserwacja maszyny do szycia

Oczyszczenie maszyny

Oczy6cii
talerzyki naprq2acza

Oczy6ci6

Oczysci6

4

OSTRZEzENIE. Przed oczyszczeniem
maszyny lub tvyjeciem bebenka, albo
pokrywy przedniej nale2y wyjQi wtyczkQ
z gniazdka stectowego.

Maszyna do szycia jest precyzyjnym urzq-
dzeniem, ktore slu2yc bqdzie doskonale
przez wiele lat, je2eli dokonywai siQ bqdzie
kilku prostych czynnosci, majqcych na celu
utrzymanie maszyny w dobrym stanie.

Okresowo

Usuwac pyt niciany i resztki nici tkanin
z maszyny.
Za pomoca miqkk ie i  szmatk i  oczysc ic :
o Talerzyki naprq2acza,
o  Podc iqgacz  n ic i  i  p rowadn ik i  n ic r .
.  DrE2ek s topk i  i  ig ie ln icg .
r Powierzchniq maszyny (ramiq i plytq).

Mo2na u2ywai slabego roztworu mydla
zwodQ do usuwan ia  t rwa lych  zabrudzen
z pokrywy przedniej, je2eli jest to koniecz-
ne .
N igdy  n ie  u2ywac mocnego roz lworu  an i
Sc ie rn iwa.
Za pomocQ miekk iego pQdze lka*  oczysc i6 :
r Tyl pokrywy przedniej.
.  Powierzchn ie  bQbenka.
(lnstru kcja zdejmowania pokrywy przed-
n ie j  iwy jmowania  bQbenka jes t  na  s t r .  63 . )

UWAGA. Po ka2dym oczyszczeniu wpuscic
jednq kroplq wlasciwego oleju do maszyn
do szycia we wskazane miejsce.

"Pqdzelek nie wchodziw sklad wyposazenia ma-
szyny.

Oczyscia



Wyimowanie i wkladanie bqbenxa
. Podnje6c stopkq dociskowa.
e Obracai kolko rqczne do siebie, az rgla

zna jdz ie  s iq  ponad s topka.
.  Zd iac  p ly tke  sc iegowa,  zgodn ie  l  tns t ru_

KCJQ podanA na str. 7
o Wyjqi szpu leczkg

\.3y1" 
*r,rr,, bebenAa, prlektecrc plt/.kq

7a Delprec//alacE do tylu do oporu. Wyjqc
DeDene k .

W celu zalo2enia lJqbenka wprowadztc

lo  
wrd lcny  f ragment  pod t ra | |spor rer ,

a-nastqpnrg 
.Lrloiyc bebeneI pod ptytkE

usrara jaca  Jak  pokazano na  rysun l .

lrzekrecii 
plyt kg zabezpieczajQcQ do przo-qu .  w ce lu  us ta len ia  bebenka.  po  us ta len iu

Debe l lka  sprawdz i . .  c /y  n ie  jes t  on  tab lo
Kowany rczy ma mo2liwosi swobodnego
ruchu obrotowego.

. Z:lozyc plytkg scjegowE.

.  umtes . tc  szpu leczkq w bqbenku.

. Ualkowicle dosunqc zasuwkq, aby przet
opuszczenre kotka blokujEcego zabez,
pteczyc mocno osadzenie plytki Sciego_
wel.

Zdejmowanie pokrywy pzedniej

o Wykrqcii wkrqt, a nastqpnje zdjac po-
Krywe przedniE opuszczajEc ja w dol

Zakladanie pokrywy przedniei
.  WsunEi  pokrywq przedn iq  tak ,  aby  ob

rzeze weszlo pod pokrywg g6rnq.
o Zfe,czyc otwor na wkrqt w dolnej czq6ci

polirywy z otworem na wkret w korpusie
maszyny, wto2yi i przykrqcia wkrqr.

Kolek btokujqcy

Polrywa przednia

zabezpieczajqca

Pokrywa gorna
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ZAKT"ADANIE ZASUWIlI

Wprowadzenie sprezynv

)Ll 3Zi ' i ; : , f .  lc ia. l  dalsz\ ' l

r,,./YM I,.1N A ZAR6WKI
O S",r1l i t Tl_ e t j I OW i. t

OST[tZi7] i,liE Przet|'tv,,t|ectr:t,-t ;:a ,:,^. t,

.

a' Oilcivi  r ;  \" .  .r i ) i  ,1/Stlci l lk zar.t \ . ,rLl

Wvjmr:wanie iar '6wki

l l i e  p r -obcwac  oc l k i ' eca i  2a rcu r l l  Wc i s i a .
j a  r " , v  q i t i azc lo ,  l t r zek rec i i  v ' ,  k  e runku  , , oc i -
i ) l okowa  n la  "  ( i a  k  pokazano )  i  wv  j q i .

;1,: :  i r iada' l ie ia|ou/ki

4.,ais| lac r iowa zar6v,r ire i ,rr  gniazdo, pizy
r : . . r , n r  I o l k i  za rowk i  pow innv  wchodz i c
i ^ ,  r ov , ; i < i  gn iazda ,  a  nas tepn i - -  p i zek ( : c i c  i q
rv ki.rru n ku .,zabloi io\^/a$ia". Zainknai:
.  r ' ' ' ^  ^ I c r  ^ , / - po  r l i l  - a ' - e r ' l
\/'/ nl a s 2,,' n i -- ;t rz en, i dz r a n o | | 2yc i e ia rbwkl
o r ' tocy tnaksytnat 'ne1 rownel f  5 W.

ZAKLAD/{:\IE ZASUWKi

Zwykle nre zachodzi potrzeba vr'yjmowar-ria
:asuwl< i ,  jec lnak  w raz ie  p rzypa i lkcwego
r.vyjqcii: zasuw ki z masz'y'ny nroz:n ia iatwo
I  PoVVfOtem Zalozyc

r  Podn iesc  s topkg.
a  O L r ' . i ! i j c :  l r l l , o  ' q c z r .  u i t  s : e L  L .  L . , r , e i

ig ie  nad s topka
{ .Umiesc ia  zasuwkq Jn  i - r rov ! ' i i dn icach r - ra

p1.7c e rnaszyrry, przy czynr pfzednia kra
vve. i ;  zb l i zyc  do  sprqzyny  us la la lace j .  n i - -
zakrywz i jac  je j  ( jak  pokazano)

r Za pomoca !4.,kretaka wprowadzic oblcr
i  o  rc ,  v , ( r  sprezvny  w bnc , ,  ne  to  Lvr
'rv spodzie zasun/ki.

e  Przec iagna i  lagodn ie  zasuwke do  s ic l l ie
i ci i tkowicie v,,/sLrnQc sprezynq.

c r:asLrrl, l,-:alkowicie zasriwke.

WYMIANA ZAROWKI

Kierunek
odblokowanie

+ l ,4aksym3lna
rnoc 2a ro\,4'  kr
15 . : ,

: :, J ,i- ' ' '. " ,  t i _ "
^ - ,  +

l ' " , 1  l i l  !  : " L r n i e ' r

" , {sJ I  I  s topf .q i ,q le
,'i. ,\r-':-.u-a:--

Kotek iarolvki

ustalajqcej
u./ ro\a'ki zasLrwki





PORADY DOryCZACE USUWANIA USZKODZEN (ciEs dslsry)
TRUDNOSq W NAWUANIU SZPULECZKI BEBENKA. , ,
Ni6 nie nawiia sie wlaSciwie na sapuleczkq bqb€nka- Upcrvni6
siq, czy:
o Nawijacz bqbenka iest wlqczony.
. Szpuldczka iest dobrze nasuniqta na trzpi€ri nawiiacza.
TRUDNOSC|WSZYCTU.. .
Nieregularno$i Scieggw- Upewni6 siq, czy:
o Tarcza Sciegu elastycznego .iest nastawiona na zero podczas sztcia Scie-

giem prostym lub rygzakowym.
r Tarcza Sciegu elastycznego jest wyregulowana na wyr6wnanie 5ciegoiv

prry szyciu wzorami 6cieg6w elastycznych.
Ni6 gorna zrywa siq - Upownic siq, czy:
o W maszynie jest prawidlowo nawleczona nitka.
. Nii jest r6wna i wolna od supetk6w.
. lgla ma w{a6ciwy numer dla danej nici.
o lgla jest prosta i ostra.
. Naprqzenie nici g6rnej nie iest dyt du2e.
o Nii beb€nka jest rownomiernie nawiniQta.
. Bqbenek iest prawidfowo nawlsczony i w{a6ciwie za}oiony.
. Pldka Sciegowa i stopka dociskowa nie sQ uszkodzone.
o Przy rozpoczqciu szycia nici sE prawidlowo umieszczone pod stopke.
. Stopka iest pewnie zamocowana do drqika stopki.
Nid bebcnka zrywa siq;Upawnid sie, czy:
. Szpuleczka zostala prawidlowo nawinieta.
o BQbenek jest prawidlowo nawleczony iwla6ciwie zaloiony.
o Szpuleczka lub bqbenek nie sA uszkodzone.
. W otoczeniu bgbenka nie ma pylu nicianego i luinych koricowek nici.
Nieprawidlowy 6cie9 - Upewni6 siq, czy: .
. lgla jest prosta iostra.
r lgla. jesl wlasciwsgo systemu dla mastny i odpowiednia dla numeru da

nvcn ntcr.
. W maszynie jest prawidlowo nawleczona nitka.
o Material jest pewnie przytrrymywany (szczeg6lnie przy swobodnych ru-

, chach podczas cerowania i haftowania).
Luine Sciegi na spod:is materialu - Upawni6 siq, czy:
o lgta iest prosta i ostra.
. Jgla iest wlagciwego systemu dla rnaszyny i odpowiednia dla numeru da-

nych nici.
o Zastosowpno wystarczajEce naprqienie nici g6rnej.
c W otoczeniu bQbenka nie ma pyfu nicianego i lu2nych koric6wek nici.
o Opuszczono dreiek stopki,
Material pr2v szyciu marszczy siq- Upswni6 sie, czy:
. Napre2enie nici g6rnoj nie isst zbyt duie.
. lstnieie wystarczajacy docisk sropki dla przytrafmywania materialu.
r Dlugo6i Sciegu jest wystarczajqco kr6tka dla danego materialu. ,
. Zastosowano wta6ciwa stopke dociskowa.
o W maszynie iest prawidlowo nawl€czona nitka.
Trqdnoici w regulacii terczy docisku stopki - Upewnid siq, czy:
. Przed nastawieniem tarczy opuszczono stopkq.
Maszyna pracuje hala6liwie z oporadri - Upowni6 siq, czy:
o W okolicy bqbonka itransportera nie ma pylu nicianego i luinych koticdwek

n tc t .




